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ucinkov emisii a dalSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie fudi
1 Znecistovanie ovzdusia

1.1 Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vrdtane zapdchajucich Idtok a spésob zachytdvania
emisii

1.2 Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii

2 Znecistovanie povrchovych vod

2.1 Recipienty odpadovych véd

2.2. Produkované odpadové vody

2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd

2.2.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych véd

2.3 Odpadoveé vody preberané od inych pévodcov

2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych véd

2.3.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia preberanych odpadovych véd

2.4 Zoznam miest vypustania odpadovych véd do povrchovych véd
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3.1

3.1.1
3.1.2
3.1.3
3.1.4
3.2

3.2.1
3.2.2
3.2.3
3.3

Vplyv vypustania na vodu a vodou viazany ekosystém

Odpadové vody s obsahom obzvldst skodlivych Iatok vypustanych do verejnej kanalizdcie
Zoznam zdrojov odpadovych véd s obsahom obzvldst skodlivych latok vypustanych

do verejnej kanalizdcie

Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych véd s obsahom obzvldst skodlivych ldtok
vypustanych do verejnej kanalizdcie

Zoznam miest vypustania odpadovych véd s obsahom obzvldst skodlivych latok vypustanych
do verejnej kanalizdcie

Znecistovanie pddy a podzemnych vod

Znecistovanie podzemnych véd

Zoznam zdrojov odpadovych véd vypustanych do podzemnych véd

Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych véd vypustanych do podzemnych véd
Zoznam miest vypustania odpadovych véd do podzemnych véd (pédy)

Vplyv vypustania na pédu a pédou viazany ekosystém

Znecistovanie pody pri polnohospoddrskych ¢innostiach

Zoznam materidlov aplikovanych do pédy

Zoznam ukazovatelov znecistovania pody

Vplyv aplikovanych materidlov na p6du a pédou viazany ekosystém

Znecistovanie podzemnych véd pri zaobchddzani s nebezpecnymi latkami a pri prevddzke
skladky

Nakladanie s odpadmi

Zdroje a mnoZstvd produkovanych odpadov

Odpady a ich mnozstvd preberané od inych drzitelov

Zdroje hluku

Vibracie

Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
Grafické znazornenie stavu Uzemia prevadzky a jej SirSieho okolia

Mapa lokality a Sirsie vztahy

Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého Uzemia

Staré zataze, realizované i planované napravné opatrenia

Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technolégie a dalSich technik na
predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie emisii.

PouZivané technoldgie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii
(koncové technolégie)

Navrhované technolégie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii
(koncové technoldgie)

Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie vzniku
odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajtcich v prevadzke

Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie

alebo zneskodrovanie odpadov

Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie

alebo zneskodrovanie odpadov

Opis a charakteristika pouZivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych zariadeni
na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

Pouzivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do
Zivotného prostredia

Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii
do Zivotného prostredia
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2.1
2.2

==

OO U1 A WN

10

Rozbor porovnania prevadzky s najlepsou dostupnou technikou

Porovnanie parametrov a technologického a technického riesenia prevadzky s najlepSou
dostupnou technikou

Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsimi dostupnymi technikami
Znecistovanie ovzdusia

Znecistovanie vody a p6dy

Opis a charakteristika dalSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma opatreni na
hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich
pripadnych nasledkov

Opatrenia na Usporu a zlepsSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych materidlov

a dalsich latok

Opatrenia na hospoddrne vyuZitie energie

Opatrenia na predchddzanie havaridam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
Opatrenia na vylucenie rizik znecistenia zivotného prostredia a ohrozovania zdravia ludi po
skonceni Cinnosti prevadzky

Opatrenia systému environmentdlneho manazmentu

Vecny a ¢asovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mozu vyvolat vydanie nového
integrovaného povolenia

Zoznam dalsich vyznamnych dokladov vztahujucich sa na ochranu Zivotného prostredia
(environmentalna politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky Environmentalne vhodny
vyrobok)

Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylucenie rizik pripadného
znelistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia ludi pochadzajiceho

z prevadzky po ukonceni jej Cinnosti a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do
uspokojivého stavu

Strucné zhrnutie Gdajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) vSeobecne
zrozumitelnym sp6sobom na ucely zverejnenia

Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody a p6dy v
prevadzke

Uréenie emisnych limitov

Opatrenia na prevenciu znecistovania pouZitim najlepsich dostupnych technik

Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneskodnenie
Podmienky hospodarenia s energiami

Opatrenia na predchadzanie havaridam a obmedzovanie ich nasledkov

Opatrenia na minimalizaciu dialkového znecistovania a cezhraniéného vplyvu znecistovania
Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna celkového znecistenia v mieste prevadzky

Poziadavky na spdsob a metddy monitorovania a Udaje, ktoré je potrebné evidovat
a poskytovat do informacéného systému
PoZiadavky na skusobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke
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N Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi dotknuty
organ, ak jestvujuca prevadzka ma alebo nova prevadzka méoze mat cezhraniény vplyv

(0] Prehlasenie

P Prilohy k Ziadosti:

1 Udaje s oznacenim ,utajované a ddverné”
2 Dalgie doklady

3 Zoznam pouZzitych skratiek a znaciek
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A Udaje identifikujtce prevadzkovatela
1. Zakladné informdcie
1.1 | Nazov prevadzkovatela Bekaert Slovakia s.r.o.
1.2 | Pravnaforma spoloénost s ru¢enim obmedzenym
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka podla § 29 ods. 1 zdkona o IPKZ -
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ -
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ -
Nova prevadzka, pre ktoru zacne stavebné konanie X
po nadobudnuti G¢innosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovatela Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovi¢ovo
1.5 | Postova adresa (pokial sa lisi Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovi¢ovo
od vyssie uvedenej)
1.6 | www adresa www.bekaert.com
1.7 |Statutarny zastupca, Marc Johan Gombeer
funkcia v spolo¢nosti konatel
1.8 |ICO 36 045 161
1.9 | K6d OKEC (NACE), NOSE-P OKEC
24.34.0 Tahanie drétov za studena
NOSE-P
105.01 Povrchové upravy kovov a umelych hmot
1.10 | Vypis z obchodného registra Vypis Priloha ¢. A-1
alebo z inej evidencie z obchodného
registra
Vlozka ¢.:
13598/T
1.11 | Splnomocnena kontaktna Jozef Palatinus
osoba
Telefon: +421 317 881 635
Mobil: +421 903 218 536
e-mail: jozef.palatinus@bekaert.com
1.12 | Identifikacia spracovatela EKOCONSULT - enviro, a.s.
predkladanej Ziadosti RNDr.Vladimir Zubor
Mileticova 23
821 09, Bratislava
ICO: 35 927 739
Tel. ¢.: +421 2 5556 9758
e-mail: zubor@ekoconsult.sk
2. Informdcie o povolovanej prevdadzke
2.1 | Nazov prevadzky Vyroba ocelovych kordov - IIl. Etapa 2012-
IDEME
2.2 | Adresa prevadzky Velkoulanska cesta 1332, 925 21
Sladkovi¢ovo
2.3 | Umiestnenie prevadzky katastralne uzemie Sladkovicovo
mesto Sladkovi¢ovo
okres Galanta
Trnavsky samospravny kraj
2.4 | Pocet zamestnancov 652 celkom z toho IDEME 102
2.5 | Datum zacatia a predpokladaného ukoncenia ¢innosti Predpokladany termin zacatia prevadzky: 1.
prevadzky Stvrtrok 2013
Predpokladany termin ukoncenia stavby: 2.
Stvrtrok 2015
2.6 | Kategodria Cinnosti, do ktorej prevadzka spada podla 2.6. Prevadzky na povrchovu Upravu kovov
prilohy ¢.1 zakona o IPKZ a plastov s pouzitim elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ked'je obsah
kupelov vacsi ako 30 m”>.
2.7 | Hodnota prislusného rozhodovacieho parametra v danej | objem vani: min. 30 m’

strana 6z 68


http://www.bekaert.com/
mailto:jozef.palatinus@bekaert.com
mailto:zubor@ekoconsult.sk

Bekaert Slovakia s.r.o. — prevadzka Vyroba ocelovych kordov- IIl. Etapa 2012-IDEME Ziadost IPKZ

kategorii (podla prilohy ¢.1 zakona o IPKZ)
2.8 | Projektovana hodnota vyssSie uvedeného rozhodovacieho | Celkovy objem vani s roztokmi je
parametra 563 m’

Projektovany  objem elektrolytickych
kupelov | aj lll etapa: 128,60 m3
Projektovany objem chemickych kupelov
I aj Il etapa: 174,64 m3

2.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba (hod.) Vyroba - 2 zmeny, 12 hod/den, 351 dni/rok
Pracovna doba je taktieZ pruzne
prispdsobovana zidkazkovej naplni.

2.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podla prilohy €. 2 a 3 zak. | Ziadne (vykonavané zhromazdovanie)

¢. 223/2001 R13 Skladovanie odpadov pred pouzitim
niektorej z ¢innosti R1 az R12

D15 Skladovanie pred pouZitim niektorej z
Cinnosti D1 az D14

2.11 | Kategorizacie zdrojov znecistovania ovzdusia podla 2. Vyroba a spracovanie kovov
vyhldsky MPZPRR SR ¢&. 356/2010 Z. z., ktorou sa 2.9.1 Povrchové upravy kovov, nanasanie
vykondvaju niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi povlakov a suvisiace ¢innosti okrem Uprav s

pouZitim  organickych rozpustadiel a

praskového lakovania

a) pri poutziti elektrolytickych postupov s
. , . , y 3

projektovanym objemom kupelovv m™ > 1

as<30m’

b) pri pouZiti chemickych postupov s
. , . , " 3
projektovanym objemom kupelovv m™ > 3

a<100m’

Castou zdroja, vo vztahu uplatiiovania
emisnych limitov (§ 4 ods. 2 vyhlasky), su
Casti, ktoré by boli samostatne
kategorizované nasledovne:

A. Procesné ohrevy

1. Palivovo energeticky priemysel

1.1.2 Technologické celky obsahujlce
staciondrne zariadenia na spalovanie paliv
s nainstalovanym sdhrnnym menovitym
tepelnym prikonom v MW: > 0,3 az 50 MW

Vyroba tepla pre:

a.) ohrevy ISC linky 5 kusov Zihacich peci,
na baze zemného plynu
s nainstalovanym menovitym
tepelnym prikonom priblizne 5 x 2,88 =
14,40 MW - priame procesné ohrevy.

b.) ohrevy IPH linky 2 kusy Zihavych peci,
na baze zemného plynu
s nainstalovanym menovitym
tepelnym prikonom priblizne 2 x 2,88 =
5,76 MW - priame procesné ohrevy.

c.) ohrevy IPH linky 2 kusy susiacich peci,
na baze zemného plynu
s nainstalovanym menovitym
tepelnym prikonom priblizne 2x 0,12 =
0,24 MW - priame procesné ohrevy .
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d.) ohrevy IBW linky 2 ks patentovacich
olovenych kupelov, s vykurovanim na
baze zemného plynu s nainstalovanym
menovitym tepelnym prikonom
priblizne 2 x 1,67 = 3,34 MW -
nepriame procesné ohrevy.

e.) ohrevy IBW linky 2 ks susiacich peci,

s vykurovanim na bdze zemného plynu
s nainStalovanym menovitym
tepelnym prikonom priblizne 2 x 0,136
=0,272 MW - nepriame procesné
ohrevy.

f.) ohrev pracovnych kupelov budovanych
v ramci |. etapy je zabezpeceny 2 ks
parnych generatorov Certuss
umiestnenych v parnej kotolni
s tepelnym prikonom 2 x 1,456 =
2,912 MW (vykon 2 x 1,312 =2,624
MW) - nepriame procesné ohrevy

g.) ohrev pracovnych kupelov budovanych
v ramci lll. etapy bude v zabezpeceny 1
parnym generatorom Certuss
umiestnenym v parnej kotolni
s tepelnym prikonom 1 x 1,456 = 1,456
MW (vykon1x1,312=1,315 MW) -
nepriame procesné ohrevy.

Procesné ohrevy suhrnny tepelny prikon

28,380 MW.

B. Vykurovanie vyrobnych, skladovacich,
administrativnych a socialnych
priestorov

1. Palivovo energeticky priemysel

1.1.2 Technologické celky obsahujiuce

staciondrne zariadenia na spalovanie paliv

s nainstalovanym sdhrnnym menovitym

tepelnym prikonom v MW: > 0,3 az 50 MW

h.) Vykurovanie novych vyrobnych
priestorov bude zabezpecené 18 ks
plynovych jednotiek Sahara
s prikonom 32,6 kW (suhrnny prikon
586,8 kW) a 31 ks plynovych
infraziaricov s prikonom 15,7 kW
(suhrnny prikon 486,7 kW).

i.) Existujlce vyrobné, skladovacie,
administrativne a sociadlne
(vybudované v ramci . etapy) su
vykurované 12 ks plynovych jednotiek
Sahara s prikonom 32,6 kW (suhrnny
prikon 391,2 kW) a 3 ks kotlov
Buderus so sihrnnym tepelnym
prikonom 316 kW, a ohrev kotolne
s prikonom 60 kW. Suhrnny tepelny
prikon vSetkych zariadeni (I a lll. Etapa)
bude 586,8 + 486,7 + 391,2 + 316 + 60
=1 841 kW.

so suhrnnym  menovitym  tepelnym

prikonom 1,841 MW
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| 2.12 |Trieda skladky odpadov -

3. Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada
. konanie o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutia o povoleni stavieb velkych
V oblasti ochrany . . . . .
3.1 ovzdutia a strednych zdrojov znecistovania (§8, ods. 2, pism. a, bod 1)
o urcenie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok prevadzkovania(§8,
ods. 2, pism. a, bod 7)
V oblasti ochrany konanie o povolenie na vypustanie odpadovych vdd a osobitnych vod do
3.2 | povrchovych verejnej kanalizacie (§8, ods. 2, pism. b, bod 7)
a podzemnych vod
konanie o udelenie suhlasu na nakladanie s nebezpeénymi odpadmi vratane
3.3 | V oblasti odpadov ich prepravy, na ktoré nebol dany suhlas podla predchadzajucich konani (§8,
ods. 2, pism. ¢, bod 8)
V oblasti ochrany posudzovanie navrhov na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi (§8, ods. 2,
3.4 e w . ,
zdravia ludi pism. f, bod 4)
35 V oblasti veterinarnej
) ochrany Gzemia
V oblasti ochrany
3.6 , ..
prirody a krajiny
4. Dalsie informdcie o prevddzke
4.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na zivotné Nie - Ano X
prostredie Prave - Priloha ¢. Zaverecné
prebieha stanovisko
v Prilohe A-2
4.2 | Cezhrani¢né vplyvy Nie |X |Ano |- Odkaz na -
opis dalej
v Ziadosti
5. Zakladné informdcie o stavebnych objektoch prevdadzky
5.1 | Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia: 1502/2008-HL
a datum jeho vydania: 19.1.2009 Mesto Sladkovicovo
5.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania
5.3 | Kolaudacné rozhodnutie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania
5.4 | Meno, priezvisko (ndzov) a adresa (sidlo)
stavebnika
5.5 | Druh, tGcel a miesto stavby Druh stavby: priemyselna stavba
Ucel stavby: vyrobnd, Vyroba ocefovych kordov do
pneumatik
Miesto stavby: Velkoulanska cesta 1332, 925 21
Sladkovicovo, katastralne uUzemie Sladkovicovo, okres
Galanta, VUC Trnavsky
5.6 | Predpokladany termin dokoncenia stavby 4. Stvrtrok 2015
(pri docasnej stavbe dobu jej trvania)
5.7 | Parcelné Cisla a druhy (kulttry) stavebného | parcely: 841/22, 841/104, 841/105, 841/106, 841/107,

pozemku, s uvedenim vlastnickych alebo
inych prav podla katastra nehnutelnosti

841/108, 841/109, 841/110, 841/111, 841/112, 841/120,
841/121 k. u. Sladkovicovo. , Képia listu vlastnictva tvori
prilohu
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5.8

Parcelné cisla susednych pozemkov
a susednych stavieb alebo suvisiacich
pozemkov, ktoré sa maju pouzit ako
stavenisko

susediace parcely: 841/10, 841/33, 841/91, 841/101,
841/100, 841/102, 841/103, 841/57, 841/79, 3553, 841/3
nevyuZivané ako stavenisko

napojenie na inzZinierske siete na parcelach: uvedené

v bode 5.7 — parcelné Cisla stavebného pozemku

5.9

Meno, priezvisko a adresa projektanta

Ing. Fajtova Lubica, Stavplan spol. s r.o., Starohorska 28,
974 11 Banska Bystrica

5.10

Udaj o tom, ¢i sa stavba uskutoériuje
zhotovitelom alebo svojpomocou

Zhotovitelom uréenym vyberovym konanim

5.11

Clenenie stavby na stavebné objekty

SO 50 Vyrobny monoblok

- S0 50.1 Vyrobny monoblok — Sklad drotu, BW, Linky
BA,CA
- S0 50.2 Vyrobny monoblok — Linky IPH, IBW
- SO 50.3 Vyrobny monoblok — Linky ISC
- SO 50.4 Vyrobny monoblok — Sklad ISC cievok + udrzba
Technické vybavenie objektov
S0 50.1 Vyrobny monoblok — Sklad drétu BW, Linky
BA,CA

-S0O 50.1 Vyrobny monoblok — Linky BA

-S0 50.1 Vyrobny monoblok — Linky CA

- SO 50.1.1 Architektonicko-stavebné rieSenie

- SO 50.1.2 Betdénové konstrukcie a zakladanie

- SO 50.1.3 Ocelova konstrukcia

- SO 50.1.4 Elektroinstalacia

- SO 50.1.5 Neobsadené

- SO 50.1.6 Bleskozvod a uzemnenie

- SO 50.1.7 Meranie a regulacia

- SO 50.1.8 Plynoinstalacia a vykurovanie

- SO 50.1.9 Vzduchotechnika

- SO 50.1.10 Zdravotechnicka instalacia

S0 50.2 Vyrobny monoblok — Linky IPH, IBW
-S0 50.2 Vyrobny monoblok - Linky IPH1, IBW1
-S0 50.2 Vyrobny monoblok — Linky IBW2, IBW3
- SO 50.2.1 Architektonicko-stavebné rieSenie
- SO 50.2.2 Beténové konstrukcie a zakladanie
- SO 50.2.3 Ocelova konstrukcia
- SO 50.2.4 Elektroinstalacia
- SO 50.2.5 Neobsadené
- SO 50.2.6 Bleskozvod a uzemnenie
- SO 50.2.7 Meranie a regulécia
- SO 50.2.8 Plynoinstalacia a vykurovanie
- SO 50.2.9 Vzduchotechnika
- SO 50.2.10 Zdravotechnicka instalacia

S0 50.3 Vyrobny monoblok — Linky ISC
S0 50.3 Vyrobny monoblok - Linky ISC 3,4,5
- SO 50.3.1 Architektonicko-stavebné rieSenie
- SO 50.3.2 Betonové konstrukcie a zakladanie
- SO 50.3.3 Ocelova konstrukcia
- SO 50.3.4 Elektroinstalacia
- SO 50.3.5 Neobsadené
- SO 50.3.6 Bleskozvod a uzemnenie
- SO 50.3.7 Meranie a regulacia
- SO 50.3.8 Plynoinstalacia a vykurovanie
- SO 50.3.9 Vzduchotechnika
- SO 50.3.10 Zdravotechnicka instalacia
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5.12

Clenenie stavby na prevadzkové stbory

SO 50.4 Vyrobny monoblok — Sklad ISC cievok udrzba
- SO 50.4.1 Architektonicko-stavebné rieSenie
- SO 50.4.2 Beténové konstrukcie a zakladanie
- SO 50.4.3 Ocelova konStrukcia
- SO 50.4.4 Elektroinstalacia
- SO 50.4.6 Bleskozvod a uzemnenie
- SO 50.4.10 Zdravotechnicka instalacia

Prevadzkové subory

Pre SO 50.1 Vyrobny monoblok- Sklad drétu,Linky
BA,CA

-S0 50.1 Vyrobny monoblok — Linky BA

-S0O 50.1 Vyrobny monoblok — Linky CA

PS 50.1/ 01 Prevadzkova technoldgia

PS 50.1/ 02 Rozvod stlaceného vzduchu

PS 50.1/ 04 Rozvod chladiacej vody, uzitkovej vody

a Demi vody

PS 50.1/ 05 Rozvod pary

PS 50.1/ 06 Rozvod odpadovej vody

PS 50.1/ 07 Rozvod kyseliny

PS 50.1/ 08 Prevadzkové rozvody silnopradu

Pre SO 50.2 Vyrobny monoblok- Llinky IPH, IBW
-SO 50.2 Vyrobny monoblok — Linky IPH1, IBW1
-SO 50.2 Vyrobny monoblok — Linky IBW2, IBW3
PS 50.2/ 01 Prevadzkova technoldgia

PS 50.2/ 02 Rozvod stlaéeného vzduchu

PS 50.2/ 03 Rozvod plynu

PS 50.2/ 04 Rozvod chladiacej ,uzitkovej, pitnej, makkej
demi vody

PS 50.2/ 05 Rozvod pary

PS 50.2/ 06 Rozvod odpadovej vody,odpadovych
kyselin

PS 50.2/ 07 Rozvod kyseliny

PS 50.2/ 08 Prevadzkové rozvody silnopradu

PS 50.2/09 Rozvod Cumar

PS 50.2/10 Rozvod boraxu

Pre SO 50.3 Vyrobny monoblok- Linky ISC
-S0O 50.3 Vyrobny monoblok — Linky ISC2, 3,4,5
PS 50.3/ 01 Prevadzkova technoldgia
PS 50.3/ 02 Rozvod stlaéeného vzduchu
PS 50.3/ 03 Rozvod plynu
PS 50.3/ 04 Rozvod chladiacej , uzitkove;j,
pitnej,makkej, demi vody
PS 50.3/ 05 Rozvod pary
PS 50.3/ 06 Rozvod odpadovej vody, odpadovych
kyselin
PS 50.3/ 07 Rozvod kyseliny
PS 50.3/ 08 Prevadzkové rozvody silnopridu
PS 50.3/10 Rozvod boraxu

Pre SO 51.2 Prevadzkovy monoblok - Neutraliza¢na
stanica
PS 51.2/ 04 Rozvody médii

InZinierske objekty
SO 62 Vonkajsi rozvod splaskovej vody
SO 63 Vonkajsia dazdova kanalizacia

5.13

Zoznam Ucastnikov stavebného konania
(okrem ucastnikov IP)
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6. Informdcie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia
6.1 | Nazov prevadzky podla platného integr. povolenia netyka sa
6.2 | Cislo platného integrovaného povolenia -
6.3 | Hodnotenie vplyvov na Zivotné prostredie zmenou Nie X Ano -
zariadenia Prive prebieha |- Priloha €. -
6.4 | Zdévodnenie ziadosti o zmenu integrovaného -
povolenia
7. Utajované a déverné udaje
P.¢ Do ktoré je tento udaj
¢ Oznacenie prislusného bodu Ziadosti |Utajovany/d6verny Gdaj ovovcly, prf—: ore !e en,o Lidaj ,
povaZovany za utajovany/doverny
Netyka sa
B Udaje o prevadzke a jej umiestneni
1. VSeobecnd charakteristika prevdadzky z hladiska technického, vyroby a sluZieb
P.¢. | Opis prevadzky

V prevadzke Vyroba ocelovych kordov-lll. Etapa 2012-IDEME spolo¢nosti Bekaert Slovakia s.r.o. sa
inStalaciou dalsich liniek na mechanickd a povrchovu Gpravu ocelovych drétov budd vyrabat povrchovo
upravované ocelové droty s mechanickymi vlastnostami a povrchovou Upravou a uplatnenie budd mat
predovsetkym v zavodoch vyrabajucich automobilové pneumatiky.

Technologické riesenie

Vyroba bude prebiehat kontinualne. Hlavné strojnotechnologické zariadenia budu

e  odvijadla;

e navijadl3;

e rovnacky drotov;

e navijacky s regulaciou tahu pripadne aj s kalibraciou drétu;

e vane moriace, oplachové, patentovacie, elektrolytické, zarabacie;

e oplachové a susiace tunely a pece;

e Zihacie pece.
Tieto budu zoradené podla technologickej navaznosti jednotlivych ¢innosti, ktoré sa budd uskutoénovat
vo vyrobnych linkach:

Drétotahové linky typu BA

Tahanie (tvarnenie) drétov v oblasti hrubych priemerov sa bude uskutoéfiovat v 29-tich linkach typu
BA. V kazdej z nich sa budd povrchy drétov mechanicky Cistit prechodom cez stbor kladiek a nasledne
chemicky Cistit v moriacej vani naplnenej kyselinou chlorovodikovou. Vycistené dréty sa budud
oplachovat v oplachovej vani aich vlastnosti sa budu stabilizovat v boraxovom kupeli. Nasledne sa
droty vysusia a budu prechadzat tahacim strojom, v ktorom bude dochadzat k redukcii ich priemeru na
pozadovany rozmer a potom sa navinu na zasobniky. Predpokladany objem vani vo vSetkych 29-tich
linkdch typu BA bude 73,55 m”>.

Linky typu IPH

Patentovanie sa bude uskuto¢riovat v dvoch linkdch typu IPH. Pri tahani ocelovych drétov bude
dochadzat k desStrukcii ich vnutorného usporiadania (kryStalickej mriezky) ak strate elasticity,
v dbsledku ¢oho sa budu dréty stavat krehkymi. Tato zmena ich vlastnosti brani ich dalsiemu tvarneniu,
a preto bude potrebné mriezku obnovit, v prenesenom vyzname sa da povedat, Ze ju bude potrebné
rekonstruovat. Obnovenie vnutornej Struktury sa bude uskutocniovat Zihanim, t.j. ohriatim ocelovych
drotov na vysoku teplotu v Zihacej peci aich ndslednym ochladenim patentovanim (izotermickym
kalenim) v patentovacej vani s kaliacim (ochladzovacim) médiom Aqua-Quench. Potom sa budu distit
v moriacej vani v roztoku kyseliny chlorovodikovej. Moridla a necistot sa zbavia v oplachovej vani,
povrchovo sa upravia boraxovanim, osusSia sa v susiacej peci a navinl sa na zasobniky umiestnené na
navijadle. Popisanym procesom ziskaju droty vysSiu elasticitu, ktora umoznuje redukovanie ich
prierezov pri dalSom tvarneni bez toho, Ze by sa zmenilo chemické zloZenia oceli. Predpokladany objem
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vani vo vSetkych dvoch linkach typu IPH bude 56,55 m’.

Drétotahové linky typu CA

Tahanie drotov v oblasti strednych priemerov sa bude uskutoériovat v sto linkach typu CA. V tychto
linkdch sa budud ocelové dréty pomocou kalibracnej jednotky tahanim upravovat az kym dosiahnu
pozadovany konecny priemer.

Nanasanie vrstvy kovu na povrchy upravenych tahanych ocelovych drétov sa bude vykonavat na dvoch
typoch liniek:

Pomosadzovacie linky typu ISC

Pomosadzovanie drbétov sa bude uskutocriovat v piatich linkdach typu ISC. Ocelové droty budu
prechadzat kondicionérom, Zihacou pecou a patentovacou vafou, moriacimi vafiami s obsahom
roztokov hydroxidu sodného a kyseliny chlorovodikovej, oplachovymi vafiami a nasledne sa budu v
sustave elektrolytickych vani na povrchy vycistenych ocelovych drotov postupne elektrolyticky
vyluCovat vrstvy medi a zinku. Vrstvy nanesenych kovov sa pomocou tepelnej diflizie premenia na
mosadz. Pomosadzované droty sa budd morit v nizko koncentrovanom roztoku kysliny fosforeénej,
Cistit oplachovanim v horlcej vode a ponorenim do roztoku mazadla sa na ne nanesie mazivo.
Pomosadzované ocelové droty sa budu navijat na cievky.

Predpokladany objem vani s elektrolytmi vo vsetkych piatich linkach typu ISC bude 128,65 m”.
Predpokladany objem vani celkove vo vsetkych piatich linkach typu ISC bude 320,86 m>.

Pobronzovacie linky typu IBW

Pobronzovanie drétov sa bude uskutocriovat v dvoch linkach typu IBW. Podstata vyrobného procesu na
linkach typu IBW spocdiva v popustani a povrchovej Uprave (pobronzovani) ocelového drétu. Princip
popustania spociva v ohreve drétu na poZadovanu teplotu a naslednom ochladzovani (popustani) a
jeho cielom je odstranit, alebo zmensit vnutorné napétie a upravit mechanické vlastnosti drétov na
poZadovanu uroven. Vysledny produkt pneudrot (bead wire) sa pouZiva ako vystuz do patiek pneumatik
pre osobné a nakladné automobily.

Drét je odvijany v odvijacom poli z cievok a nédsledne prechadza cez popustaciu variu s olovom (400 -
450°C), kde prichadza k popusteniu drétu a zmene mechanickych parametrov drotu.

Z popustacej vane prechadza drét vodnym oplachom s nizkym obsahom NaOH do moriacej vane s HCl,
kde dochadza k jeho chemickému Ccisteniu. Po ocisteni drét prechadza oplachmi a nasledne cez
pobronzovaci roztok s obsahom medi a cinu, kde dochadza k chemickému naneseniu vrstvy bronzu
(med + cin).

Po pobronzovani je drot oplachnuty vodou a osuseny pomocou ofukovacov a susicky. Zo susicky je drot
nasledne navijany na cievky. V pripade poZiadaviek zdkaznikov budu droty upravované v kumarénovom
kupeli, ktory bude tvorit zmes kumardnovej Zivice, benzinu a acetonu.

Predpokladany objem vani v obidvoch linkach typu IBW bude 112,04 m’.
Suroviny aenergie sa budl dopravovat uzatvorenymi potrubnymi rozvodmi. Suroviny budi do
jednotlivych zariadeni bud stekat samospadom, alebo budu do nich pre¢erpdvané ¢erpadlami.

Produktom procesov, ktoré budu prebiehat vo vyrobnych linkach budd povrchovo upravené pneudréty,
to znamend ocelové droty s priemermi vrozpati od 0,7 do 3,0 mm v predpokladanom maximalnom
mnozstve 75 000 t/rok. Droty sa budd distribuovat bud navinuté na cievkach, alebo bez cievok vo
forme kotucov, pricom aj cievky aj kotuce sa budd balit do fdlii, ktoré ich budd chranit pred
zznecistenim. Tieto ocelové droty sa pouZivaju v automobilovom priemysle na vyrobu ocelovych kordov
do pneumatik osobnych aj nakladnych motorovych vozidiel.

Ocelové dréty sa budu vyrabat sedem dni v tyZzdni v dvoch pracovnych zmendch a 12 hodin za den. Ich
vyroba bude vzhlfadom na mnozZstvo rdoznorodych technologickych postupov riadend predovsetkym
prostrednictvom lokalnych zariadeni na riadenie a kontrolu ich priebehu.

2. Mapovy list lokalizujici umiestnenie povolovanej prevadzky v ramci celého zdvodu
P. ¢. | Nazov listu Referencné Cislo mapového listu | Priloha ¢.
z katastrdlnych map
Lokalizacia prevadzky — Katastrdlna mapa - B-1
Objekty v areali Bekaert Slovakia s.r.o. - prevadzka - B-2
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‘ Vyroba ocelovych kordov —lll. Etapa 2012-IDEME
3. Opis prevadzky
3.1 | Nazov technologického Projektovand | Technicka charakteristika Odkaz na
Uzla kapacita blokovu
P. schému
c. v prilohe €.
1. |Drototah BA 29 ks BA linky | Podstata vyrobného procesu na tomto type linky B-3
e odvijacia ¢ast spociva v tahani ocelového drétu, pricom
e rovnatka drétu dochddza k redukcii jeho priemeru od max. 6,5
e moriaca vafia HCI mm na min. 3,0 mm a menej. Tahany drét je
(teplota 65°C, objem odvijany z odvijacieho stojanu a pomocou
kapela 2,1 m3) zavadzacich vodicov a vodiacich kladiek je
o oplachov vafia po HC nasledovne pretahovany cez jednotlivé
S , technologické celky linky, z ktorych kazdy plni
¢ kondicionér (boraxovy e o )
kupel) (teplota 95°C, samostat[lu d-leIC|u ’Fechnologlczku furllkau.
objem kipefa 2,0 m3) Pohyb dr6tu linkou je zabezpecovany pomocou
e ochladzovaci pohonu navijadla a je funkcne zladeny
a vysugovaci tunel s jednotlivymi technologickymi celkami linky.
., , Vysledkom je konecny produkt, nakalibrovany
e kalibracna pohonna PR
jednotka (drototah) ocefovy drot.
® navijacka s regulaciou Morenie drotov pomocou HCl prebehne
t'afzu a s kalibraciou v kupeloch (pri 65 °C), pre dve linky BA bude
drotu sluzit jeden moriaci kipel s objemom 0,7 m®,
a jeden kupel's béraxom (objem 0,7 m>), &o si pri
vybudovani 29 liniek BA vyZiada instaldciu 15
kupelov s objemom 15 x 0,7 = 10,5 m’na
povrchovud Upravu chemickymi postupmi.
2. | Linka IPH 2 ks IPH linky | Podstata vyrobného procesu na tomto type linky
e odvijadlo, spociva v patentovani ocelového drétu. Zacina

e kondicionér, (teplota
95°C, objem kupela 2,9
m3)

e Zihacia pec,

e vana vodno —
vzdusného
patentovania, (teplota
100°C, objem kupela
8,93 m’)

¢ oplachova vana,
(objem kupela 1,45 m®)

e vane moriaceho
roztoku HCI, (teplota
70°C, objem kupela 8,8
m3)

e vana oplachu po HCI
(objem kupela 1,95 m®)

e vana boraxového
kupela (teplota 95°C,
objem kupela 4,2 m?)

e susiaca pec,

® navijadlo.

sa odvijanim drotu v odvijacom poli z nosi¢ov
(spiderov), drot prechadza kondicionérom
(borax + tahacie mydla — dlohou kupela je
vyrovnanie rozdielov v mnoZstve boraxu na
povrchu drotov medzi jednotlivymi poziciami - v
linke ide spolu 36 drdtov paralelne) a vedie sa
do Zihacej pece (teplota 980 — 1010 OC), z ktorej
sa rozzeraveny drot zavedie na patentovanie do
vane, v ktorej sa zabezpecuje izotermicky rozpad
Strukturdlnej formy austenitu na Strukturalnu
formu stredny bainit, ¢im sa zlepSia mechanické
vlastnosti tahatelnosti drotu. V danom pripade
bude realizované tzv. vodno-vzdusné
patentovanie, pri ktorom vyhriaty drot vstupuje
do vodného kupela s rozpustenym polymérom
Aquaquench 110, ktory zaisti zmenu
povrchového napatia vody, v désledku ¢oho sa
okolo Zeravého drotu vytvori stabilna vrstva
pary, ktora spomali ochladzovanie drotu

a umozni tak prechod drétu Zelanym teplotnym
profilom (celkovo vodno-vzdusné patentovanie
pozostava zo sekvencie voda(+polymér) —
vzduch —voda (+polymér).

Z patentovacej vane prechddza drot vodnym
chladiacim oplachom do dvojitej moriacej vane s
HCI, kde dochadza k chemickému Cisteniu jeho
povrchu. Po ocisteni drét prechadza vodnou
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oplachovacou ¢astou a v boraxovom kuapeli sa na
drot nanasa vrstva boraxu, ktory sluzi ako nosic
mazadla pre dalsi krok tahania (stroje CAZ). Po
naneseni boraxu nasleduje susenie v plynovej
peci. Nasledne je drdt navijany na zasobniky
(spidere) v navijacom poli zdsobnikov.

Drototah CA 100 CA liniek | Podstata vyrobného procesu na tomto type linky
spociva v tahani ocelového drétu, pricom
e odvijacia Cast dochédza k redukcii jeho priemeru od 3,0 aZ 3,7
¢ kalibraéna pohonna mm tahanim do kone¢ného priemeru od 0,8 do
jednotka 2,0 mm. Dr6t je odvijany z odvijacieho stojanu
a pomocou vodicov a vodiacich kladiek je drét
* navijacka s regulaciou napinany. Takto prechadza kalibraénou
tahu jednotkou, ktora pozostava z pohonnych valcov
s kalibra¢nymi krdzkami a vystupnym
kalibratnym oc¢kom, ¢im je priemer drétu
zmensSovany aZz do pozadovaného priemeru.
Vystupny pohyb nakalibrovaného drétu je
zabezpecovany pomocou pohonu navijadla a je
funkéne zladeny s technoldgiou tahania.
Vysledkom je kone¢ny produkt, ocelovy drot
konecného priemeru.
Linka ISC - 5 ISC liniek Podstata vyrobného procesu na linkach typu ISC

pomosadzovanie
(Installation Steel Cord)
® odvijadlo,

¢ kondicionér, (teplota
95°C, objem kupela
2,17 m%)

® Zihacia pec

e vane vodno-vzdusného
patentovania, (teplota
100°C, objem kupela
8,93 m’)

e vana chladiaceho
vodného kupela,
(objem kupela 1,17 m®)

¢ vaia moriaceho
roztoku NaOH, (teplota
70°C, objem kupela 3,1
m3)

e vana oplachu po NaOH,
(objem kupela 1,95 m®)

e vana moriaceho
roztoku HClI, (teplota
65°C, objem kupela
4,42 m®)

e vana oplachu po HCl,
(objem kupela 1,95 m®)

e vana roztoku
pyrofosforec¢nanu
mednatého (Cu-pyro),
(teplota 50°C, objem
kupela 18,77 m3)

e vana oplachu po Cu-
pyro, (objem kupela
1,95 m°)

e pozinkovanie - vana
roztoku ZnSQ,, (objem

spociva v patentovani a povrchovej Uprave
predtahového drétu, pre vyrobu ocelovych
kordov do pneumatik osobnych a nakladnych
automobilov. Zacina sa odvijanim drétu v
odvijacom poli z cievok, drot prechadza
kondicionérom (borax + tahacie mydla — lohou
kupela je vyrovnanie rozdielov v mnozstve
boraxu na povrchu drotov medzi jednotlivymi
poziciami - v linke ide spolu 64 drétov paralelne)
a vedie sa do Zihacej pece (teplota 980 — 1010
0C), z ktorej sa rozzeraveny drot zavedie na
patentovanie do vane, v ktorej sa zabezpecuje
izotermicky rozpad strukturalnej formy
austenitu na Strukturdlnu formu stredny bainit,
¢im sa zlepSia mechanické vlastnosti
tahatelnosti drotu. V danom pripade bude
realizované tzv. vodno-vzdusné patentovanie,
pri ktorom vyhriaty drét vstupuje do vodného
kupela s rozpustenym polymérom Aquaquench
110, ktory zaisti zmenu povrchového napétia
vody, v dosledku ¢oho sa okolo Zeravého drotu
vytvori stabilnd vrstva pary, ktora spomali
ochladzovanie drétu a umozni tak prechod drétu
Zelanym teplotnym profilom (celkovo vodno-
vzdusné patentovanie pozostava zo sekvencie
voda(+polymér) — vzduch — voda (+polymér).

Z patentovacej vane prechadza drot vodnym
oplachom do predmoriacej vane (NaOH) a po
oplachu do moriacej vane s HCI, kde dochadza k
chemickému Cisteniu jeho povrchu.

Po ocisteni drot prechadza vodnou
oplachovacou ¢astou a nasledne sustavou
elektrolytickych vani, v ktorych dochadza k
postupnému elektrolytickému nanasaniu medi
(Pyro 1 az 3 — pyrofosforecnan mednaty) a po
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kupela 3,85 m’)

e vana oplachu po
ZnS0,, (objem kupela
1,95 m®)

e vana horuceho
oplachu, (teplota 95°C,
objem kupela 1,0 m3)

e stredofrekvencny ohrev

(indukcny),

® chladiaci oplach za MF

(teplota 95°C, objem

kdpela 0,86 m3)

® vaia moriaceho roztoku

HsPO,, (teplota 45°C,

objem kupela 2,54 m°)

e vana oplachu po
HsPO,, (objem kupela
1,95 m°)

e vana roztoku
lubrikantu, (teplota
85°C, objem kupela 1,0
m3)

oplachu aj nanasanie zinku (v kdpeli so ZnSQ,)

s nasledujucim studenym a hortcim oplachom.
Po vysuseni vchadza drét do termokomory
(strednofrekvencny indukcény ohrev), v ktorej
termodifuziou dochadza k premene nanesenych
vrstiev medi a zinku na mosadz s poZzadovanymi
parametrami. Po termodifuzii sa drot schladi
oplachom vodou a pasivuje v kupeli s malo
koncentrovanym roztokom kyseliny fosfore¢nej
(odstranenie zostatkovych oxidov zinku),
oplachuje hortdcou vodou a nasledne prechadza
roztokom mazadla - lubrikantu (nanasanie
ochrannej vrstvy proti korézii — mazadlo Zeller) a
navija sa na cievky.

e tepelné uvolfiovanie
pnuti — olovena vana
(teplota 400-460°C,
objem kupela 6,2 m3)

e vana oplachu s NaOH —
odmastenie, (teplota
60°C, objem kupela 4,0
m’)

e vana oplach

e vana HCI, (teplota
65°C, objem kupela 3,0
m’)

e vana oplach, (objem
kapela 7,92 m’)

e vana CuSn —
pobronzovanie,
(teplota 35°C, objem
kapela 6,8 m®)

e vana oplach, (objem
kapela 8,1 m®)

e vana horuci oplach,
(teplota 90°C, objem
kapela 9,2 m®)

e vana Kumar —
nanasanie Zivice,
(objem kupela 1,6 m®)

® susenie

® navijadlo

® navijadlo.
Linka IBW 2 IBW linky Podstata vyrobného procesu na linkach typu
® odvijadlo IBW spociva v popustani a povrchovej Uprave

(pobronzovani) ocelového drotu. Princip
popustania spociva v ohreve drétu na
pozadovanu teplotu a naslednom ochladzovani
(popustani) a jeho cielom je odstranit, alebo
zmensit vndtorné napétie a upravit mechanické
vlastnosti drotov na poZzadovanu Groven.
Vysledny produkt pneudrét (bead wire) sa
pouziva ako vystuz do patiek pneumatik pre
osobné a ndkladné automobily.

Drot je odvijany v odvijacom poli z cievok a
nasledne prechéddza cez popustaciu variu s
olovom (400 - 450°C), kde prichadza k
popusteniu drétu a zmene mechanickych
parametrov drotu.

Z popustacej vane prechadza drét vodnym
oplachom s nizkym obsahom NaOH
(kondicionér) do moriacej vane s HCl, kde
dochadza k jeho chemickému Cisteniu. Po
ocisteni drot prechadza oplachmi a nasledne cez
pobronzovaci roztok s obsahom medi a cinu, kde
dochadza k chemickému naneseniu vrstvy
bronzu (med' + cin).

Po pobronzovani je drot oplachnuty vodou a
osuseny pomocou ofukovacov a susicky. Zo
susSicky je drot nasledne navijany na cievky. V
pripade poziadaviek zakaznikov budu droty
upravované v kumardnovom kupeli, ktory bude
tvorit zmes kumardnovej zZivice, benzinu a
aceténu.

strana 16 z 68




Bekaert Slovakia s.r.o. — prevddzka Vyroba ocelovych kordov- Ill. Etapa 2012-IDEME

Ziadost IPKZ

3.2 | Nazov skladu, Projektovana Technicka charakteristika Odkaz na blokovu
medziskladu, kapacita schému v prilohe ¢.
skladovacich

P.C. |a prevadzkovych
nadrzi, potrubnych
rozvodov a manip.
ploch surovin,
vyrobkov,
pomocnych latok
a odpadov

1. | Chemicky sklad- neuvadza sa sklad v budove s plochou 67 m’, stavebni B-2,B-3
HP Uprava skladu je beton
2. | Chemicky sklad- neuvadza sa sklad vbudove splochou 55,65 m2, B-2,B-3
HP stavebna Uprava skladu je betén
3. | Nadrzovy park pri | prevadzkové sklad v budove s plochou 447 m2, stavebna
NS zasoby Uprava skladu je betdn, skladované
zasobniky-nadrze. Pre nadrze HCI
a odpadovej HCl sluzi jedna spolo¢nd
zachytna vana s objemom postacujicim na
zachytenie 50% objemu kyselin
skladovanych nad touto nadrzou. Pod
kazdou z nadrzi NaOH aH2S04 su
vybudované  zachytné vane, kazda
s objemom schopnym pojat 100% objemu
skladovane;j latky. Pod nadrzami
odpadovych vod je vybudovana spolocna
zachytna vana.

Nadrz na odpad z kondicionéra je
tvorena beténovou nadriou, do ktorej je
inStalovana plastova nadrz. Pristup k nadrzi
je priamo zpodlahy atiez zploSiny
indtalovanej nad nadriou. Nadri je
zakrytovana ocelovymi plechmi
a vystrojena ponornym cerpadlom.
Potrubia odvadzajuce kvapalné média
z nadrzi k vyrobnym linkdm a privadzajuce
vratné a odpadové média od vyrobnych
liniek do nadrzi su sustredené a vedené na
potrubnom moste.

4. Zés.nadri odpad. 30m? nad,zervnna' 2-plastova p.ogumovan.a' rjédri
kyseliny v nadrzovo'm. parku prl. NS s vizualnou
kontrolou Uniku do medzipriestoru
5. | Zas.nadrZ odpad. 2% 6m’ nadzemnda 2-plastova pogumovana nadrz
kyseliny v nadrzovom parku pri NS
6. |Zas.nadri pre 2x30m’ nadzemnda 2-plastova nadrz v nadriovom
oplachovu vodu a parku pri NS
filtrat
7. 74s0bn4 nadrs HCl 30m’ nadlzervnné 2-p|é§t’ové' pogumovana nadrz
v nadrzovom parku pri NS
8. |Z&asobna nadrz 16 m’ nadzemna 2-plastova pogumovand nadri
NaOH v nadrzovom parku pri NS
9. |Z&as.nadrz odpad. 30m’ nadzemnda 2-plastova nadrz v nadriovom
Kyseliny Rezerva parku pri NS

10. | Zasobnd nadrz 16 m’ nadzemnda 2-plastova nadrz v nadriovom
H2S04 parku pri NS

11. 7arabacia nadrs 4,355 m’ nadzemnd 1-plastova v prevadzke HP - ISC

pyro
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12. Zardbacia nadrs 225 m’ nadzemnad 1-plastova v prevadzke HP - ISC
ZnS0O4
13. | potrubny rozvod 132 m nadzemny PP rozvod
na NaOH pre ISC
14. | potrubny rozvod 315m nadzemny PP rozvod
na HCl pre BA+ISC
15. | potrubny rozvod 315m nadzemny PP rozvod
na pouzitu HCl pre
BA
16. | potrubny rozvod 242 m nadzemny PP rozvod
pre oplachovu
vodu z ISC
17. | potrubny rozvod 117 m nadzemny PP rozvod
pre odpadovu HCI
zISC
18. | potrubny rozvod 345m nadzemny PP rozvod
pre oplachovu
vodu z BA
19. | potrubny rozvod 313 m nadzemny PP rozvod
pre odpadovu HCI
zBA
20. | potrubny rozvod 202 m nadzemny PP rozvod
pre odpad z
kondicionéra z ISC
21. |Stacacia ploSina neuvadza sa Stacacia ploSina je zastreSena betdnova
pre neutr.stanicu plocha obdi?nikového tvaru, obostavana
ztroch stran. Pre cisternové vozidla je
pristupna po asfaltovej ceste. Betdnova
plocha je vyspadovand do stredového
kandla, ktory dusti do zachytnej zdrze
s objeme priblizne 0,5 m’, v ktorej su
inStalované Cerpadla P-03 a P-04,
odcerpdvajuce zachytené uniky do nadrze
T-07 v miestnosti nadrzi. Pripojky na
vykladku cisterien su pristupné z podlahy.
Nachddza sa tu pripojka pre cerstvd HCI
a pripojka pre NaOH. Spojenie so stacacou
hadicou je prostrednictvom rychlospojok
EUR DN80. Na plnenie cisterien
odpadovymi médiami zhora sluzia pripojky
pristupné z ploiny vo vyske 3 m nad
podlahou. Na ploSinu vedd schody
v miestnosti nadrzi. Nachadzaju sa tu
pripojky na odpadovu HCl, odpadovu vodu,
odpadové uniky zo stacacieho priestoru
Spojenie s hadicou je prostrednictvom
rychlospojok EUR DN8O0.
22. | Zdsobnd nddrzna |10 m3 Slizi na skladovanie zmesi aceténu

zmes acetonu
a benzinu

a benzinu, ktory sa pouZiva ako rozpustadlo
pre kryciu Zivicu (Kumar). Ide o ocelovu
nadzemnu nadrz umiestnent vo vonkajSom
prostredi v bezpectnej vzdialenosti od
ostatnych objektov a pristupnu pre cisterny
po asfaltovej ceste. Cely priestor
skladovania astacania je zabezpeceny
vyspadovanim povrchu a zachytnym
objemom pre Uniky rozpustadla.
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23.

Nadzemna nadrz

v prevadzke IBW

Zardbacia nadrz 3,7m3 jednoplastova
pobronzovacieho

roztoku IBW

24,

Nadzemna jednoplastova nadrz

v prevadzke IBW

Procesna zasobnd |1 m3
nadrz zarobeného
pobronzovacieho

roztoku IBW

25.

Nadzemné nadrze

v prevadzke IBW

Zasobné nadrze
zarobeného
pobronzovacieho
roztoku IBW

8,4 m3 jednoplastové

26.

murovand budova s plechovou strechou
a nepriepustnou podlahou (vratane
zachytnej jimky) pre nebezpecné odpady
kde je umiestneny aj paketovaci lis

Zhromaizdisko neuvadza sa

odpadov

B-2, B-3

Vdzba Cinnosti na vyssie
charakterizované
technologické uzly a sklady

Nazov ostatnych Charakteristika a opis ¢innosti

suvisiacich cinnosti

Odkaz na
blokovu
schému

v prilohe €.

netyka sa

X |IN|o Uk WIN e

Blokova schéma a materidlova bilancia prevadzky v ¢leneni na jednotlivé technologické uzly

Nazov blokovej Slovny opis

schémy

Priloha ¢.

B-3

Nazov materidlovej Slovny opis

bilancie

Priloha €.

B-3, B-4

Dokumentdcia k prevadzkovaniu prevadzky

Vypracovand v zmysle zdkona

Priloha €.

Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného tniku
nebezpeénych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich tniku (havarijny
plan) je vypracovany na zaklade povinnosti podla § 39, ods.3 zdkona ¢.364/2004 Z.z.

o vodach v zneni neskorsich predpisov a o zmene zdkona SNR €. 372/1990 Zb. o
priestupkoch v zneni neskorsich predpisov, vyplyvajucej subjektu, ktory rocne
zaobchadza s viac ako 1 m® kvapalnych Ekodlivych latok, alebo s viac ako 1 t tuhych
Skodlivych latok. NaleZitosti a zasady tohto planu su spracované na zaklade § 5 Vyhlasky
MZP SR ¢.100/2005 Z.z., resp. prilohy citovane]j vyhlasky

Prevadzkovy poriadok neutralizacnad stanica a chemicka kanalizacia je vypracovany
podla §53 zakona ¢.364/2004 Z.z. o vodach v zneni neskorsich predpisov

Prevadzkovy poriadok zberného dvora odpadov je vypracovany podla zdkona

¢.223/2010 Z.z. o odpadoch v zneni neskorsich predpisov

Opatrenie pre pripad havarie s NO vypracovany na zaklade povinnosti povodcu
vyplyvajlcej z §7 zékona ¢.223/2001 Z.z. o odpadoch v zneni neskorsich predpisov
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5. Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni na
zabezpeéenie ochrany ovzdusia pri prevddzke zdroja zneéistovania ovzdusia
vypracovany vzmysle zakona €& 137/2010Z.z. o ovzdudi a ktorym sa doplifia zakon ¢&.
401/1998 Z.z. o poplatkoch za znedcistovanie ovzdusia v zneni neskorSich predpisov
(zdkon o ovzdudi) vzneni neskorsich predpisov, §16; avyhldska MPZPRR SR ¢&.
357/2010Z.z., ktorou sa ustanovuju poZiadavky na vedenie prevadzkovej evidencie
arozsah dalSich udajov o stacionarnych zdrojoch — bude vypracovany k uvedeniu
zariadenia do skuSobnej prevadzky

6. Miestny prevddzkovy poriadok vypracovany vzmysle zakona ¢.137/2010Z.z.

o ovzdudi, ktorym sa dopliia zdkon €& 401/1998 Z.z. o poplatkoch za znetistovanie
ovzdusia v zneni neskorsich predpisov (zdkon o ovzdusi) v zneni neskorsich predpisov,
§15; a vyhlaska MPZPRR SR ¢. 357/2010Z.z., ktorou sa ustanovuju poziadavky na vedenie
prevadzkovej evidencie a rozsah dalsich udajov o stacionarnych zdrojoch

7. Ndvrh prevddzkovej evidencie vypracovany v zmysle vypracovany vzmysle zdkona
¢.137/2010 Z.z. o ovzdusi ,ktorym sa dopliia zakon &. 401/1998 Z.z. o poplatkoch za
znelistovanie ovzdusia v zneni neskorsich predpisov (zakon o ovzdusi) v zneni neskorsich
predpisov, §15; a vyhlaska MPZPRR SR ¢. 357/2010 Z.z., ktorou sa ustanovuju poziadavky
na vedenie prevadzkovej evidencie a rozsah dalSich udajov o stacionarnych zdrojoch

8. Ziadost o schvdlenie postupu vypoétu mnoistva emisie vypracovana v zmysle zakona
¢.137/2010 Z.z. o ovzdusi, ktorym sa doplfia zakon ¢ 401/1998 Z.z. o poplatkoch za
znelistovanie ovzdusia v zneni neskorsich predpisov (zakon o ovzdusi) v zneni neskorsich
predpisov, §15; a vyhlagka MPZPRR SR ¢.363/2010Z.z., 0 monitorovani emisii.

C Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalSich latok a energii, ktoré

sa v prevadzke pouZivaju alebo vyrabaju
1. Suroviny, pomocné materidly a dalSie latky, ktoré sa v prevddzke pouZivaju
1.1 Zoznam surovin, pomocnych materidlov a dalSich latok
P.¢. | Prevadzka | Surovina, pomocny Opis a vlastnosti CAS Rocna MnoZstvo vyuzité
material, dalsie latky spotreba (t) | ako vyrobok za rok
(%)

aquaquench - - 125 -
pyrofosforec¢nan - - -
draselny 85
kyselina - - -
pyrofosforecnd 4,5
med’ - - 500 -

1. 5x ISC zinok - - 320 -
kyselina fosforecna - - 110 -
kyselina - - -
chlorovodikova 1500
hydroxid sodny - - 1700 -
pyrofosforecnan - - -
mednaty 20
kyselina sirova - - 10,6 -
Zeller - - 6 -
kobaltova sol - - 30 -
Traxit - - 400 -

2. | 29xBA Steelskin - - 60 -
borax - - 100 -
aquaquench - - 65 -
kyselina - - 1250 -
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3. 2x IPH chlorovodikova
borax 30 -
hydroxid sodny 1000 -
kyselina sirova 5 -
siran mednaty 50 -

4. 2x IBW siran cinnaty 1,5 -
aceton-benzin 280 -
kumar novares 7,5 -

Zlozenie pouzivanych materidlov je uvedené v kartdch bezpeénostnych udajov, ktoré su k
nahliadnutiu u investora.

strana 21z 68



Bekaert Slovakia s.r.o. — prevddzka Vyroba ocelovych kordov- Ill. Etapa 2012-IDEME Ziadost IPKZ

1.2 Voda pouZivand na vyrobné a prevddzkové ucely
1.2.1 Zdroj vody Vyuzitie Spotreba technologickej a uzitkovej vody
P. . v prevadzke )} (I.s'l) Max (I.s'l) m>.defi’ | m®.rok’ | Merna %
spotreb | vyufZitia
ana VO
jednotk | vyrobku
u
vyrobku
(jedn.)
Podzemné Chladiace veze, | 20,07 25,00 1.788,48 | 643.852,8 dop.
studne (2 priprava
hibkové vrty) | kipelov
Bekaert s.r.o. a oplachov pre
vyrobné linky
1.2.2 | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych véd, sekundarnych vod, kvalita odoberanych véd, uprava vody
P. ¢
Zdrojom uZitkovej vody pre technologické potreby je voda z dvoch hibkovych vrtov - vlastnych
podzemnych studni s max. prietokom 20,07 I/s (max 643.852 m>/rok). Vrt tvori plastové potrubie DN
250 a ponorné Cerpadlo. VyCerpand voda sa upravuje pred pouZzitim v Upravni vody spolo¢nosti
Bekaert Slovakia, s. r. 0.
1.2.3 Opis riesenia zasobovania vodou a odkanalizovanie

Upravenad UZitkova voda sa zo zasobnika vycCistenej vody precerpava na do jednotlivych casti
prevadzok.

PoZiarna voda je rieSend zrozvodného potrubia 300DN prostrednictvom existujicich rozvodov
s nadzemnymi hydrantmi. Potreba poZiarnej vody je 12,5 I/s

V aredli Bekaert Slovakia, s. r. 0. je v vybudovand delena kanalizacia: splaskova, priemyselna
a dazdova.

Odpadové vody z chladiacich stanic su v suc¢asnosti odvadzané do dazdovej kanalizacie — retencného
rigola v mnozstve 12,3l/s.

Odpadové vody z technoldgie su v suc¢asnosti odvadzané do neutralizacnej stanice. Z neutralizacne;j
stanice, ktord zabezpecuje Upravu odpadovych vod z vyrobného procesu zjednotlivych prevadzok
spolo¢nosti. Jednd sa o vody kyslého alebo zdsaditého charakteru, znecistené rozpustnymi alebo
nerozpustnymi solami. Kapacita neutralizaénej stanice je 10 m3/hod.

Precistené priemyselné odpadové vody z NS sa zbieraju v nadrzi vycistenej vody, odkial si odvadzané
do vodného toku Stoli¢ny potok v predpokladanom mnozstve 108 m?/def.

Realizdciou navrhovanej ¢innosti sa odpadové vody z priemyselnej kanalizacie budd podrobovat
procesu odparovania, za pouZitia vakua (teplota varu je cca 35°C). Vzhladom na vysoké zasolenie, je
odparovanie proces, ktory umozni navrhnut technoldgiu, ktora nie je citliva na vykyvy v kvalite véd (na
rozdiel od membranovych sp6sobov zakoncentrovania). Pomocou vékuovej destildcie je mozné proces
ukondit po I. stupni tak, Ze sa vody zakoncentruju cca 10-15 nasobne. Vysledny produkt je destilat,
ktory je mozné vratit spat do vyrobného procesu a koncentrat, ktory sa da dalej podrobit Il. stupriu
Upravy - krystalizacii alebo zneskodriovat externym spdsobom (skladkovanim). Instalacia

Odparka potrebuje plynulé a dostatocné mnoZstvo odpadovych vod. Instaldcia liniek produkujucich
odpadové vody pre odparku bude etapovitd. Pokial mnozstvo véd pre odparku nebude dostatocné,
bude sa vyuZivat na neutraliziciu tychto odpadovych vdd Neutralizacnd stanica vybudovana
a povolend v ramci |. Etapy IDEME.
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1.3 Voda pouZivand na pitné a socidlne ucely
1.3.1 Spotreba pitnej vody
Zdroj pitnej VyuZzitie %) (I.s'l) Max. m>.def * m3.rok
P. ¢. vody v prevadzke (s
Verejny .
vod()ngd pitne
a socialne 0,6 0,79 52,44 17 305,20
mesta i
Sladkovicovo| 'Y

1.3.2 |Opis zdroja vody, kvalita odoberanych véd, Uprava vody

Zdrojom vody na pitné a socidlne Ucely je verejny vodovod mesta Sladkovicovo, ktory je v sprave
Zapadoslovenskych vodarni a kanalizacii §.p - Bratislava, OZ Sala. Zdroj vody je skupinovy vodovod Jelka
- Galanta - Nitra, potrubie ktorého prechddza juzne od Sladkovicova.

1.3.3 |Opis riesenia zasobovania vodou a odkanalizovania

Zasobovanie pitnej vody arealu spolocnosti je zabezpecené prostrednictvom verejného vodovodu
mesta Sladkovicovo.

Splaskovd kanalizdcia sa deli na vonkajsiu a vnutornu.

a.) Splaskové vody odvadzané zo sprch a socidlnych zariadeni povolenych v I. Etapa 2010 IDEME
v roku 2012 su odvadzané tlakovou kanalizaciou do existujlcej kanalizacie v areali stavebnika
a z tadial do existujucej biologickej COV Bekaert s.r.o. v mnoZstvach v sulade so spotrebou
vody pre sociadlne Uéely. Po vy¢isteni splaskovych vod v Biologickej COV st vody vedené
gravitacnou kanalizaciu cez merny objekt potrubim z PVC do miestneho potoka — Stolicny
potok. Od 1.1.2009 je majetkom firmy Bekaert Slovakia s.r.o. Z hladiska navySenia poctu
zamestnancov firma vroku 2011 pristGpila kjej rozdireniu. UZivanie Biologickej COV po
rozsireni bolo povolené kolaudaény rozhodnutim ¢. A 2012/01097/0V/Fr zo dra 3.10.2012
vydaného OUZP Galanta. Teda Biologicka COV a taktie? vonkajsia splaskova kanalizicia a nie je
predmetom navrhu na vydanie stavebného povolenia.

b.) Splaskové vody odvadzané zo socidlnych zariadeni , ktoré budu vybudované pocas stavby
Vyroba ocelovych kordov Ill. Etapa 2012 IDEME budd odvadzané tlakovou kanalizaciou cez
vyrobné haly azaustené do existujucej splaskovej precerpavajiucej Sachty , ktord bola
vybudovana a povolend vI. Etape. Vyprodukované mnozstvo splaskovych odpadovych vod
bude 52,44 m3/defi aQ rok = 17.305,20 m3/rok. Biologickd COV je rieené pre cely
priemyselny park. Zatial je do nej zaustena so splaskovymi vodami len spolo¢nost Bekaert
Slovakia s.r.o. a je vybudovand len ¢ast tejto COV. Tato Cast je kapacitne dostacujica pre
navrhované konecné rieSenie a ma aj rezervu.

2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevddzke vyrabaju

2.1 Vyrobky alebo skupiny urcenych vyrobkov

P.¢. Prevadzka Vyrobok alebo uréeny Opis vyrobku alebo uréeného CAS Vyroba
vyrobok vyrobku (ks.rok™)
Bekaert ocelové droty povrchovo upravované ocelové - 37.500 t
Slovakia s.r.o. dréty s mechanickymi vlastnostami
a povrchovou Upravou pre zavody
vyrabajuce automobilové
pneumatiky

2.2. Medziprodukty

Metrova | Mnozstvo

P. C. Prevadzka Nazov medziproduktu Opis medziproduktu CAS |hnotnost | vyuzZité ako
(g.m™) |vyrobok (%)
1. |Linky BA, CA, Povrchovo upravované 0,89 - 4,88 -

IBW, ISC, IPH dréty s priemerom
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Povrchovo upravované
dréty s priemerom

1,6 -

15,78 -

Povrchovo upravované
dréty s priemerom

1,8 -

19,98 -

Povrchovo upravované
dréty s priemerom

1,12 -

7,73 -

Povrchovo upravované
dréty s priemerom

1,65 -

16,79 -

Povrchovo upravované
dréty s priemerom

1,72 -

18,24 -

3.

3.1.

Energie v prevddzke pouZivané alebo vyrabané

Vstupy energie a paliv

3.1.1

Vstupy energie a paliv

Vyhrevnost
(Gljedn.™)

Roc¢na spotreba/
mnozstvo (jedn.)

Prepocet na GJ

3.1.2

Zemny plyn

3.663 KI/m3

3.1.3

Hnedé uhlie

18.208 ( tis.m3/rok)

594.309,12

3.14

Cierne uhlie

3.1.5

Koks

3.1.6

Iné pevné paliva

3.1.7

voT

3.1.8

VOL

3.1.9

Nafta na kurenie

3.1.10

Iné plyny

3.1.11

Nafta pre dopravu

3.1.12.

Druhotna energia

3.1.13

Obnovitelné zdroje

3.1.14

Nakup el. energie

3.1.15

Nakup tepla

3.1.16

Iné paliva

3.1.17

Celkovy vstup energie a palivv GJ

3.2

Vlastna vyroba energii z paliv

3.2.1

InStalovany elektricky vykon celkom v MWy, -

3.2.2

InStalovany tepelny vykon v Mw;e,

3.2.3

\Vyroba elektriny v MWh a v GJ -
dieselagregat

3.24

\Vyroba tepla v GJ

3.2.5

\Vyroba chladu v GJ

3.2.6

Predaj vyrobeného tepla v GJ

3.2.7

Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ

3.3

Opis vsetkych spotrebicov energii

Oznacenie,
nazov a technicky
opis spotrebicov

Rocna spotreba energie

Skutoc¢na energeticka
ucéinnost spotrebicov

Cielova energeticka
ucéinnost spotrebic¢ov

Linka BA

4,025 MW

Linka CA

35,680 MW

Linka IPH

0,062 MW

LinkaISC1 - ISC 6

2,475 MW

LinkalBW1a2

0,279 MW

strana 24 z 68



Bekaert Slovakia s.r.o. — prevadzka Vyroba ocelovych kordov- IIl. Etapa 2012-IDEME

Ziadost IPKZ

34 VyuZitie energii

3.4.1 (Celkovy nakup a vyroba energie v GJ

3.4.2 (Celkovy predaj energie v GJ

3.4.3 (Celkova spotreba energie v GJ

3.4.4 |Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ

3.4.5 [Celkova spotreba energie na vyrobu chladu

3.4.6 (Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového vzduchu

procesy v GJ

3.4.7 |Celkova spotreba energie na technologické a suvisiace

3.5 Merna spotreba energie
Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢. Vyrobok Jedn. Elektricka energia Teplo Gl.jedn™ | GI.jedn™ spolu
kWh. jedn™ GJ. jedn™
D Opis miest prevadzky, vktorych wvznikaju emisie a udaje o predpokladanych

mnoistvach a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu
s opisom vyznamnych ucinkov emisii a dalSich vplyvov na Zivotné prostredie a na

zdravie ludi

1. Znecistovanie ovzdusia

1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vratane zapdchajiicich Iatok a spésob zachytdvania emisii

Udaje o emisiach u*

kg.h-1 t.rok-1 .
mg.m-3 | (zajednu | OU.m-3 (za jednu Merna.
P& Zdroj emisii, sposob Emitovana latka, a jej linku) linku) produkcia
’ zachytdvania emisii vlastnosti | e
kg.h'1 t.rok-1 jednotku
(za vsetky (za vsetky vy'robku
linky) linky) (jedn)
Udaje o sposobe
zachytavania emisii
a parametre Vlastnosti emitovanych
odlucovacich zariadeni [ latok su uvedené v kap.8 Doplrujuce udaje su uvedené v Prevadzkovom poriadku
su uvedené k PP
v Prevadzkovom
poriadku
. . 1,98 0,00132 - 0,01159
1-15 Morenie HCI — linka BA | HCI
- 0,01985 0,17384
0 3,03 0,00025 - 0,00219
16 - 30 Up.rava drétov boraxom 7L
—linka BA - 0,00350 0,03066
TZL 0,41 0,00248 - 0,02172
NOx — NO, 16,40 0,10030 - 0,87863
co 673,10 4,10300 - 35,94228
SO, - 0,00005 - 0,00046
31-35 Ohrev Zihacich peci — TOC - 0,00058 - 0,00507
linka ISC TZL - 0,01240 - 0,10862
NOx —NO, - 0,50150 - 4,39314
co - 20,51500 - 179,71140
SO, - 0,00026 - 0,00232
TOC - 0,00289 0,02534
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Udaje o emisiach u*
kg.h-1 t.rok-1 .
mg.m-3 | (zajednu | OU.m-3 (za jednu Merna'
b & Zdroj emisii, spésob Emitovana latka, a jej linku) linku) produkcia
’ zachytévania emisii vlastnosti L
kg.h™ t.rok-1 jednotku
(za vsetky (za vsetky vy_rc;bku
linky) linky) (jedn)
vodno-vzdusné
36-45 patentovanie — linka ISC | vodna para - - - - -
¢.1 -¢5
; _1i 1,15 0,00069 - 0,00604
46 - 50 MorvemevNaOH linka T7L
ISCE.1-¢5 - 0,00345 - 0,03022
Morenie HCl - linka ISC 0,79 0,00136 - 0,01714
51-55 N . HCl
¢1-¢5 . 0,00979 0,08572
TZL 0,78 0,00281 - 0,02462
Pomedovanie — linka Cu 0,06 0,00021 - 0,00184
56 - 60 Y N
ISCC.1-¢5 TZL - 0,01405 - 0,12308
Cu - 0,00105 - 0,00920
Odvetranie chladiaceho
61-65 kupela —linka ISC ¢. 1 — | vodna para - - - - -
¢.5
TZL - 0,00023 - 1,36800
Spalovanie ZPN - Parna | SO, - 0,00003 - 0,16416
kotolria (1x Certus, 2x
66 - 69 Certus, 1x plynovy NOx — NO, 113,00 0,00445 - 26,67600
ohrievac) co 0,30 0,00180 - 10,77300
TOC - 0,00030 - 1,79550
TZL
s . , SO,
y . . co
TOC
vodno-vzdusné
72-75 patentovanie — linka vodna para - - - - -
IPH¢.1 -¢.2
odvetranie chladiaceho
76-77 | kupela—linkalPH¢.1 - |- - - - - -
¢.2
78-79 lv\/lorevnle HCI - linka IPH Hel
¢1-¢.2
80-81 Odvetranie kupela vodni para ) ) ) ) )
Borax
TZL
ohrev susiacej pece 50,
82-83 } Y N Nox
linky IPH¢.1a ¢.2 co
TOC
TZL
ohrev olovenej vane 50,
84 -87 } 9 Y Nox
linky IBW ¢.1 -¢.2 co
TOC
, . TZL
Odmastovanie NaOH
88-89 | |inka IBW &.1-¢.2 NaOH
vodnd para
90-91 Morenie HCI - linka IBW Hel

¢1-¢.2
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Udaje o emisiach u*
kg.h-1 t.rok-1 .
mg.m-3 | (zajednu | OU.m-3 (za jednu Merna'
b ¢ Zdroj emisii, spésob Emitovana latka, a jej linku) linku) produkcia
’ zachytévania emisii vlastnosti L
kg.h™* t.rok-1 el
(za vsetky (za vsetky vy'rodbku
linky) linky) (jedn)
Pobronzovaci kupel
92-93 linky IBW &1 — &2 Tzt
kumarovanie — linky benzin
94-95 IBW¢.1ac.2 acetén
TZL
Spalovanie ZPN — SO,
96 - 99 kotolna (3x Buderus, 1x | Nox
plynovy ohrievac) co
TOC
TZL - 0,00012 - 0,48822
SO, - 0,00001 - 0,05859
Plynové infraziarice
- NOx — NO - - 9,52037
100-111 115 ks) - hala ISC X= 0,00238
co - 0,00096 - 3,84476
TOC - 0,00016 - 0,64079
TZL - 0,00012 - 0,48822
SO, - 0,00001 - 0,05859
Plynové infraziarice
- NOx — NO - - 9,52037
112-122 111 ks) — hala CA X 0,00238
Cco - 0,00096 - 3,84476
TOC - 0,00016 - 0,64079
TZL - 0,00012 - 0,48822
Plynové infraZiarice 50, - 0,00001 - 0,05859
123-131 | (9 ks) —BA Hala a sklad | NOx—NO, - 0,00238 - 9,52037
Valcovaného drétu co ) 0,00096 ) 3,84476
TOC - 0,00016 - 0,64079
TZL - 0,00012 - 0,48822
SO, - 0,00001 - 0,05859
Plynové infraziarice
- NOx — NO - - 9,52037
132-143 112 ks) — Hala sklad Bw | "%~ NO2 0,00238
co - 0,00096 - 3,84476
TOC - 0,00016 - 0,64079
TZL - 0,00012 - 0,48822
SO, - 0,00001 - 0,05859
Plynové infraziarice
144 -1 NOx—-NO - - 9,52037
44-155 115 ks) = IPH IBW Hala 2 0,00238
Cco - 0,00096 - 3,84476
TOC - 0,00016 - 0,64079
TZL - 0,00012 - 0,48822
S0, - 0,00001 - 0,05859
Plynové infraZiarice
- NOx—-NO - - 9,52037
156 -159 1 4 ks) — BA Hala 2 0,00238
co - 0,00096 - 3,84476
TOC - 0,00016 - 0,64079
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1.2 Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
Identifikacia | Nazov a typ Napojené Priemer Zemepisn Vyska Objemovy | Teplota
P. ¢ miesta vypustania | zdroje emisii bodového a Sirka vypustania prietok emisii
vypustania emisii alebo plocha | adizka/ (m) (mnlsl3.s'1) (°C)
podla plosného suradnico
blokovej miesta va siet X-Y
schémy vypustania
(cm)
1. p.c.1-15 HCI Morenie HCI 23,5 48°11°29“ 10,4 745 29,37
—linka BA 17°36°40“
2. Uprava 16,5 48°11°29“ 10,2 121 71,12
p.&. 16-30 7L drétov 17°36°40“
boraxom —
linka BA
3. p.¢.31-35 TZL, CO, Ohrev 65,0 48°11°29“ 16,0 10 200 174
NOx, Zihacich peci 17°36°40“
—linka ISC
4. p.c.46-50 |TZL Morenie 21,0 48°11°29 12,7 766 49,97
NaOH —linka 17°36°40
ISC
5. p.¢. 51-55 HCI Morenie HCI 30,0 48°11°29“ 11,8 2797 32,45
— linka ISC 17°36°40"
6. p-¢. 56— 60 TZL, Cu Pomedovanie 43,0 48°11°29“ 11,8 4126 31,25
— linka ISC 17°36°40“
7. p.C. 66 -69 TZL, CO, parna kotolnia 50,0 48°11°29“ 9,5 - cca 100
NOXx, Certus 3 ks a 17°36°40“
Plynové
Sahara 1 ks
8. p.c.70-71 CO, NOx Ohrev 65,0 48°11°29 16,0 10 200 174
Zihacich peci 17°36°40
— linka IPH
9. p.c. 78—79 |HC Morenie HCl 48°11°29“
—linka IPH 17°36°40“
10. |p.¢.82-83 TZL, CO, Ohrevy 48°11°29“
NOXx, susiacich peci 17°36°40“
—linka IPH
11. |p.c.84-87 |TZL,CO, Ohrevy 48°11°29
NOXx, olovenej vane 17°36°40
—linka IBW
12. |p.c.88-89 |TZL Odmastovani 48°11°29“
e NaOH linka 17°36°40“
IBW ¢.1-¢.2
13. |p.€.90-91 HCI Morenie HCI - 48°11°29“
linka IBW ¢.1 17°36°40"
-¢.2
14. |p.€.92-93 Pobronzovaci 48°11°29“
TZL kupel linky 17°36°40“
IBW ¢.1-¢.2
15. |[p.C.94-95 benzin kumarovanie 48°11°29“
. — linky IBW 17°36°40“
aceton Y M
¢.lac.2
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Identifikacia | Nazov a typ Napojené Priemer Zemepisn Vyska Objemovy | Teplota
P. c. miesta vypustania | zdroje emisii bodového a Sirka vypustania prietok emisii
vypustania emisii alebo plocha | adizka/ (m) (mn,s,g.s'l) (°C)
podla plosného suradnico
blokovej miesta va siet X-Y
schémy vypustania
(cm)
16. p.c.96-159 |- Buderusy 3ks, 10,0 48°11°29“ 8,0 - cca70
Ohrievac 17°36°40“
TUV, Plynové
Sahary 29 ks
a infraziarice
31ks
2. Znedistovanie povrchovych véd
2.1. Recipienty odpadovych véd
2.1.1 [Nazov vodného toku Stoli¢ny potok
2.1.2 |Cislo hydrologického povodia 4-21-16-023
2.1.3 | Riecny kilometer k dispozicii udaj o profile evid. pod €. 4-21-16-023
Z hydrologického hladiska patri lokalita do povodia rieky Maly
Dunaj. Podla hydrogeologickej rajonizacie dotknuté lGzemie patri
do hydrogeologického rajonu Q 074 Kvartér medzirieCia
Podunajskej roviny. Uzemie je vymedzené ¢iastkovym povodim
Dolny Dudvah po ustie. Dotknuté uUzemie je odvodriované
Stolicnym potokom (vzd. cca 120 m) zapadnym smerom, je
l[avostrannym pritokom rieky Cierna voda. Cierna voda teéie cca
el Sem et o e e 600 m od zapadnej hranice zdujmového Uzemia. Rieka Dolny
2.14 netistenia Dudvah tecie cca 3 km vychodne od zaujmového Uzemia.
Do Malého Dunaja je prietok prepustany cez napustny objekt Malé
Pélenisko. Minimalny priemerny denny prietok je 15,07 m’s-",
maximalny priemerny denny prietok 33,07 m’s-"a priemerny
rocny prietok 27,72 m’s-". Minimélna priemernd dennd hladina
vody bola 128,37 m n. m., maximalna priemerna denna hladina
129,10 m n. m. a priemerna roc¢na hladina vody bola 128,87 m n.
m. Z toho vyplyva, Ze v Malom Dunaji sa udrZiava pomerne
vyrovnany priebeh hladin a prietokov.
2.2 Produkované odpadové vody
2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd
2.21.1 Produkované mnoZstvo odpadovej vody
i) et ey Charakteristika . max. , R Mernd produkcia
P.¢ odpadovejvody | & (l.s7) ) m”.den”” | m".rok na jednotku
(l.s7) . .
vyrobku (jedn)
1. splaskova 0,60 0,79 52,44 |17.305,2 -
5 Vyroba ocelovych P'rivemy./selné findlne 0,275 0,31 2376 | 8.533,6
kordov-lIl. Etapa rieSenie - Odparka
3. 2012-IDEME Chladiace veze 11,4 12,3 |1.062,72|38.579,2
4, dazdova 388,6 - - - -
2912 Podr?Pn{f opis zdroja odpadovych véd a spdsobu Cistenia odpadovych véd, ucinnost Eistenia, charakter
vypustania
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V aredli Bekaert Slovakia, s. r. 0. je v sucasnosti budovana delend kanalizdcia — splaskova, priemyselnd
a dazdova.

Splaskova voda zo socidlnych zariadeni a sprch je odvadzana tlakovou kanalizaciou do existujucej
kanalizacie v areali stavebnika a z tadial do existujticej biologickej COV Bekaert s.r.o.

Vytistena odpadové voda z biologickej COV je vedena gravitaénou kanalizaciu potrubim z PVC do
miestneho potoka — Stoli¢ny potok. Od 1.1.2009 je majetkom firmy Bekaert Slovakia s.r.o. Z hladiska
navySenia poctu zamestnancov firma v roku 2011 pristupila k jej rozSireniu.

Odpadové vody z chladiacich stanic su v sucasnosti odvadzané do dazdovej kanalizacie — retencného
rigola v mnoZstve 12,3l/s.

Priemyselné odpadové vody z technoldgie a chladiacich stanic su v sucasnosti odvadzané do
neutralizacnej stanice. Z neutralizacnej stanice su vody po precisteni odvadzané do vodného toku
Stoli¢ny potok v predpokladanom mnozZstve 108 ms/deﬁ.

Realizaciou navrhovanej Cinnosti sa odpadové vody z priemyselnej kanalizacie budu podrobovat
procesu odparovania, za poufZitia vakua (teplota varu je cca 35°C). Vzhladom na vysoké zasolenie, je
odparovanie proces, ktory umozni navrhnut technoldgiu, ktora nie je citliva na vykyvy v kvalite véd (na
rozdiel od membranovych sposobov zakoncentrovania). Pomocou vakuovej destilacie je mozné proces
ukondit po I. stupni tak, Ze sa vody zakoncentrujui cca 10-15 nasobne. Vysledny produkt je destilat,
ktory je mozné vratit spat do vyrobného procesu a koncentrét, ktory sa da dalej podrobit Il. stupriu
Upravy - krystalizacii alebo zneskodriovat externym spdsobom (skladkovanim). Vratenim destilatu do
vyrobného procesu bude mnoZstvo odpadovych vod odvadzanych po procese precistenia do
recipientu v porovnani so sufasnym stavom znizené na minimum. Odparka potrebuje plynulé
a dostatocné mnozstvo odpadovych véd. Instaldcia liniek produkujicich odpadové vody pre odparku
bude etapovitd. Pokial mnoistvo véd pre odparku nebude dostato¢né, bude sa vyuzivat na
neutralizaciu tychto odpadovych vod Neutralizacnd stanica vybudovana a povolena v ramci |. Etapy
IDEME.

Technologicky proces pri ktorom priemyselné odpadové vody vznikaju:
Na linkach typu BA z technologického celku:
» oplachova vana po moreni HCI,
Na linkach typu IPH z technologickych celkov:
» oplachova vana po moreni HCI,
» vana studeného oplachu,
» vana horuceho oplachu,
Na linkach typu ISC z technologickych celkov:
vana chladiaceho vodného kupela,
vana oplachu po NaOH,
vana oplachu po HCI,
vana oplachu po Cu-pyro,
vana oplachu po ZnSQO,,
vana horuceho oplachu
vana oplachu po H;PO,,
Na linkach typu IBW z technologickych celkov
» vana oplachu po NaOH
» vana chladiaceho vodného kupela
» varia oplachu po HCI
» vana oplachu po CuSn
» vana horuceho oplachu po CuSn
Vydistend odpadova voda z neutralizatnej stanice je kontinudlne vypustand do recipientu Stoliény
potok v profile evid. pod ¢. 4-21-16-023.

VVVVVYYVY

Vody z povrchového odtoku budu odvadzané prostrednictvom dazd'ovej kanalizacie do existujuceho
retenéného daZzd'ového rigolu, ktory je vybudovany okolo celej firmy. Odtial je za nepriaznivych
podmienok nevsiaknuta voda odvaddzand do Stolicného potoka gravitacne a v pripade hroziacich zaplav
objektu sa vyuzivaju 2 Cerpadla na rychle precerpanie vody. Voda z parkoviska pred objektom firmy je
odvadzana cez drény do gravitacnej kanalizacie a nasledne do odluc¢ovaca ropnych latok. Vycistena
voda je zaustena do dazd'ového retencného rigolu.
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2.2.2  Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
Pred Cistenim Po Cisteni
Zdroj/produ Ident'lflkaaa Ukazovatel Merna , I\/I'erna
miesta .. . . produkci | emisia na
cent S znecistenia [Koncen| Rocna |[Koncentr - .. .
. vypustania . . . .. . . Roc€na emisia ana jednotku
odpadovej . . a jeho tracia | emisia acia . .
P& vod podla blokovej Viastnosti | (mg/!) ) (me/l) (t) jednotku | charakteris
' ¥ schémy & & vyrobku | tického
(jedn) | parametra
1. $achta pri pri pH 69 (bez . . ]
prevadzkovom jednotky)
Socidlne monobloku SO [CHSK Cr 70-80 1226-1402
. i 51 NL 30-40 526-701
zarlahdenla a 438-613
sprchy ‘
BSK 5 55 35 |UPravené pre
Q17.305,20
m3/r
2. |Technoldgie [Sachta za CHSK Cr 200 1707 180 1536
a chladiace |neutr. NL 50 427 25 213
stanice stanicou N-NH4 8 68 8 68
NEL-UV, IC 0,5 4,3 0,5 4,3
chloridy 2500 | 21334 2500 21334
sirany 500 4267 500 4267
med’ 29 247 0,1 0,9
zinok 15 128 0,1 0,9
olovo 0,05 0,4 0,05 0,4
Zelezo 100 853 3 26
cin 1,5 13 1,5 13
bér 1,5 13 1,5 13
P celk 26 222 1 8,5
AOX 0,02 0,2 0,15 1,3
pH 1-5 (bez 6- 9 (bez
jednotky) - jednotky -
2.3 Odpadové vody preberané od inych pévodcov
2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych véd
2.3.1.1 |Zdroj/producent Charakteristika Prevzaté mnoZstvo
p.¢. |odpadovych vod odpadovych vod Q(l.sh Qs (157 m>.den” m’.rok™”
netyka sa
2.3.1.2 |Opis sp6sobu Cistenia alebo zniZzovania mnozstva odpadovych véd, Gcinnost Cistenia
2.3.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia preberanych odpadovych véd
Identifikacia Pred Cistenim Po Cisteni :
. , Merna
miesta Ukazovatel .
. s .. . v . . . | produkcia
. Zdroj/ producent vypustania | znecistenia , . | Ro€na | Koncentrd | Ro¢na
P.c¢ , . ) . Koncentraci . . .. na
odpadovych vod podla a jeho . emisia cia emisia | .
. . a (jedn.) . jednotku
blokovej vlastnosti (t) (jedn.) (t) ,
schém vyrobku
v (jedn)
netyka sa
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2.4 Zoznam miest vypustania odpadovych véd do povrchovych véd
Identifikacia | Zemepisna Zdroj / Recipient Odpadové vody
miesta Sirka a di?ka | producent Nazov | Ukazovate | Objemovy | Produkovan | Ukazovatele
P.¢. | vypustania / odpadovej [ prietok | é mnozZstvo | znecistenia
podla suradnicova vody znecisteni (I.s'l) (I.s'l, maxl.s’ (mg.l'l,
blokovej siet X-Y a Qsss "m’deri’, | maxmg.l?,
schémy m’.rok™) kg.rok™
t.rok™)
1. Neutralizacnd | Stoli¢ny | CHSK Cr 180 mg/|
stanica / potok NL 25 mg/I
priemyselné N-NH4 8 mg/|
odpadové NEL-UV, 0,5 mg/I
vody I¢
chloridy 2500 mg/I
sirany 500 mg/|
med' 0,1 mg/I
zinok 0,1 mg/I
olovo 0,05 mg/|
Zelezo 3 mg/l
cin 1,5 mg/I
bor 1,5 mg/I
P celk 1 mg/l
AOX 0,15 mg/|
pH 6-9
2.5 Vplyv vypustania na vodu a vodou viazany ekosystém
P& Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypustania odpadovych véd na vodné a na vodou viazané
T ekosystémy, ako i tdaje o moznom ovplyvneni vodnych Gtvarov a zdrojov, dobu trvania nakladania
Vzhladom na umiestnenie navrhovanej ¢innosti do existujuceho aredlu sa nepredpokladaju Ziadne vplyvy
na povrchové a podzemné vody lokality.
V aredli Bekaert Slovakia, s. r. 0. je v suc¢asnosti budovand delena kanalizacia.
Splaskové vody budu odvddzané do existujucej splaskovej kanalizacie v mnozstvach vsulade so
spotrebou vody pre socidlne ucely.
Samotné rozsirenie kapacit vyroby prostrednictvom dostavby haly a zavedenim novej technoldgie
predpoklada vznik novych technologickych odpadovych véd. Vznikajuce technologické vody budu
odvadzané do priemyselnej kanalizacie a nasledne by sa mali podrobit procesu odparovania, za pouZzitia
vakua. Vysledny produkt je destilat, ktory je mozné vratit spat do vyrobného procesu a koncentrat, ktory
sa da dalej podrobit Il. stupfiu Upravy - krystalizacii alebo zneskodriovat externym spbsobom
(skladkovanim). Vratenim destilatu do vyrobného procesu bude mnoZstvo odpadovych vod odvadzanych
po procese precistenia do recipientu v porovnani so su¢asnym stavom zniZzené na minimum.
Potencidlnym negativnym vplyvom na vodné pomery mobze byt v tomto pripade opét len nahodna
havarijnd situacia, ktorej vSak moino uUcinne predist doéslednym dodrZiavanim bezpecnostnych a
prevadzkovych opatreni v zmysle platnej legislativy. Vzhladom na vyssie uvedené hodnotime vplyv
navrhovanej ¢innosti na vodné pomery ako bez vplyvu.
2.6 Odpadové vody s obsahom obzvlast skodlivych Iatok vypustanych do verejnej kanalizdcie

Nie su.
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2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd s obsahom obzvldst skodlivych latok vypustanych do verejnej
kanalizdcie
2.6.1.1 Produkované mnozstvo odpadovej vody
6] Gleadoval valy Charakteristika ; max. , N Merna produkcia
P. ¢ odpadovejvody | @ (l.s7) ( 5_1) M~.den™ | m~.rok na jednotku
’ vyrobku
netyka sa
2612 Podl,r(v)l,am? opis zdroja odpadovych vod a spbsobu Cistenia odpadovych vod, Ucinnost Cistenia, charakter
vypustania
2.6.2 Zoznam  ukazovatelov zneéistenia odpadovych véd s obsahom obzvlast skodlivych Idtok
vypustanych do verejnej kanalizdcie
P.¢ Pred Cistenim Po Cisteni
Identifikacia Merna
Zdroj / miesta Ukazovatel . Mernd §m|5|a na
- " . . Rocn .. |jednotku
producent | vypustania | znecistenia , .| Rocna L. . emisia
. . . Koncentraci .. | Koncentraci | & charakte
odpadovej podla a jeho . emisia . . na e
vody blokovej vlastnosti e el (t) el el ear’rzsl jednotku ”Stlcc)keh
schémy vyrobku N
a
netyka sa
2.6.3 Zoznam miest vypustania odpadovych véd s obsahom obzvidst skodlivych Idtok vypustanych do
verejnej kanalizdcie
Identifikacia | Zemepisna Zdroj / Prevadzkovatel Odpadové vody
miesta Sirka a dfzka | producent (vlastnik) verejnej Produkované Ukazovatele
P.¢ vypustania / odpadove kanalizacie mnoZzstvo znecistenia
podla suradnicova j vody (s, max l.s™, (
blokovej siet X-Y m’.defi’,
schémy m>.rok™)
netyka sa
3. Zneéistovanie pédy a podzemnych véd
3.1 Znecistovanie podzemnych véd
3.1.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd vypustanych do podzemnych véd
3111 Produkované mnoZstvo odpadovej vody
. do podzemnych véd
. . Charakteristika =
Zdroj odpadovej vody . Merna
do podzemnych vod e eieies] oy Qi Q 3 1 3 .1 | produkcia
P. ¢ do podzemnych véd prem M | m’.ded™ | m’.rok )
(I.s™) (l.s™) na jednotku
vyrobku
netyka sa
3.1.1.2 | Podrobny opis zdroja a spdsobu Cistenia odpadovych véd, Gcinnost Cistenia, charakter vypustania
netyka sa
3.1.2 Zoznam ukazovatelov zneéistenia odpadovych véd vypustanych do podzemnych véd
Identifikacia Pred Cistenim Po Cisteni
. . ml%slta. Ukazovatel . Rocn Merna'
P.¢ Al e e T vypust?nla znecistenia a jeho | Koncentraci Roc.n'a Koncentraci a e
vody podla . . emisia . - na
. vlastnosti a (jedn.) a (jedn.) |emisi| .
blokovej (t) a (t) jednotku
schémy vyrobku
netyka sa
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3.1.3 Zoznam miest vypustania odpadovych véd do podzemnych véd (pédy)
Identifikacia Zemepisna Zdroj / Kvalita podzemnych Odpadové vody
3.1.3.1. mltfs:ta. S|r’ka a c.IIzkal/ producent' ' vod o Produkovand Ukazovatele
vypustania suradnicovd | odpadovej | v mieste vypustania y .. .
. . . mnoZzstvo znedlistenia
P.¢ podla blokovej siet X-Y vody
schémy
netyka sa
3.1.3.2. | Vysledok predchédzajiceho zistovania stavu podzemnych véd v mieste vypustania odpadovych vod,
P. & | spOsob sucasného a predpokladaného vyuzivania podzemnej vody
3.1.4  Vplyv vypustania na pédu a pédou viazany ekosystém

P& Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypustania odpadovych vod na pédu a na pédou viazané
o ekosystémy, doba trvania nakladania
netyka sa
3.2 Znedistovanie pédy pri polnohospoddrskych éinnostiach
3.2.1 Zoznam materidlov aplikovanych do pédy
P.¢. Druh materidlu aplikovaného do pody Aplikované mnoZstvo
m>.rok™ Merna produkcia (t. ha™.rok™)
netyka sa
3.2.2 Zoznam ukazovatelov zneéistovania pédy
Y Aplikovany material Ukazovatel znecistenia a jeho | Koncentracia Roc.n.a Merna.
P.¢ 4o pad I e emisia produkcia
pody Jedn. (t) (t. ha™. rok™?)
netyka sa
3.2.3 Vplyv aplikovanych materidlov na pédu a pédou viazany ekosystém
P.¢.| Nakladanie s materialmi a opis vplyvu na pédu a podou viazané ekosystémy, doba trvania nakladania
netyka sa
3.3 Znecistovanie podzemnych véd pri zaobchddzani s nebezpeénymi latkami a pri prevddzke skiddky
P.¢ Oznacenie Situovanie Oznacenie Hodnota Jednotk Pouzitd metdda
monitorovacieho | monitorovacieho | sledovaného sledovaného a
objektu objektu parametra parametra
netyka sa
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4. Nakladanie s odpadmi
Zdroje a mnoZstva produkovanych odpadov pocas prevdadzky
Fyzikdlne | Vyproduk.| Zhodn. Zneskod. Miesto
Miesto Spo6sob achem. | mnoiZstvo | mnoistvo | mnozstvo | zneskodn. /
P. Oznacenie vzniku nakladani | vlastnosti | odpaduza| odpadu odpadu | Zhodnocov.
c. odpadu odpadu a odpadu rok (t) zarok (t) | zarok(t) odpadu
s odpado
m
1. | 110105-Kyslé |vyrobna D8,9 N 8500 m’
moriace roztoky | hala
(odpadova
kyselina)
2.1 110109 -Kaly a | neutralizac D1 N 9000 m*
filtracné kolace | na stanica
obsahujuce
nebezpecné latky
(odpadovy
borax)
3.| 120101 - Piliny |vyrobna R4 0 900 m’
a triesky zo hala
Zeleznych kovov
4. 120112- vyrobna D1 N 440 m*
Pouzité vosky | hala
a tuky (odpadové
suché mazadlo)
5. 1902 11-1Iné |neutralizac¢ D1 N 450t
odpady na stanica
obsahujlce
nebezpecné latky
(kal z NS)
6. 191202 - vyrobna R4 0] 3750t
Zelezné kovy | hala
7. 116 1001 - Vodné | vyrobna D8,9 N 200 m*
kvapalné odpady | hala
obsahujuce
nebezpecné latky
(odpadové pyro,
pobronzovaci
roztok)
8. | 1501 10 - Obaly | vyrobna D1 N 50t
obsahujuce linka, COv,
zvysky Neutraliza¢
nebezpecnych | nd stanica
latok alebo
kontaminované
nebezpecnymi
latkami
9. 150202 - vyrobna D1
Absorbenty, hala N 100t
filtracné
materialy
vratane
olejovych filtrov,
handry
obsahujlce v
nebezpecné latky
10| 200301 - vyrobna D10 0] 25+t
Komunalny odpad | hala,
administrati
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| vna budova
11. 110302- vyrobnd hala R4 N 751
iné odpady
(pouzity antracit,
oloveny popol)
12. 130205 - vyrobna hala R9 N 5,5t
nechlérované
mineralne
motorové,
prevodové a
mazacie oleje
13. | 120114 -kalyz D9 N 400t
obrabania
obsahujuce
nebezpecné latky
(kal z odparky)
14. 150101 - R13 0] 20t
obaly z papiera a
lepenky
15. 150102 - R13 0 35t.
obaly z plastov
4.2 Odpady a ich mnoZstvd preberané od inych driZitelov
Fyzikalne | Prebrané | Zhodnote | ZneSkodn Miesto Odkaz
Spbsob a chemické | mnoZstvo né ené zneskodniov | na blok.
P.¢. | Oznacenie | nakladania | vlastnosti odpadu | mnoZstvo | mnozZstvo ania schému
odpadu s odpadom odpadu zarok (t) | odpadu odpadu | /zhodnocov | v prilohe
zarok (t) | zarok (t) ania c.
odpadu
netyka sa
5. Zdroje hluku
5.% 2 Opis zdroja hluku HIa?Iina akustického
P.¢ vykonu Ly, v dB
1. |vlastnd technoldgia vyroby V dotknutom Gzemi v sucasnosti ako zdroje
vyroba pary a chladiacej vody hluku vystupuju:
ventilaéné agregdty » vyrobna ¢innost
preprava vstupnych dielov » doprava
a findlneho vyrobku » skladovacia ¢innost
Predpokladanym  zdrojom  hluku pre
vnutorné prostredie bude vlastna
technoldgia vyroby, vyroba pary a chladiacej
vody, stlaceného vzduchu, ventilacné
agregaty.
Zdrojom vonkajsieho hluku budd najma
zvySenad preprava vstupnych materidlov a
findlneho vyrobku pocas prevadzky liniek.
Vzhladom k planovanému umiestneniu
zameru v priemyselnom areali spolocnosti
Bekaert Slovakia, s.r.o., Sladkovicovo a
vzhladom k sucasnej hladine hluku v tejto
lokalite, je opravneny predpoklad, Zze zmeny
hlukovej zataze suvisiace s realizaciou
zameru budul nevyznamné.
5.2 Hodnoty ekvivalentnych hladin A hluku Ly.q v dB v dotknutom Uzemi spbsobené prevddzkou
P.¢ Miesto merania Denny cas Nocny cas
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Namerana
(hodnotiaca)

Najvyssia
pripustnd

Najvyssia
pripustna

Namerana
(hodnotiaca)

Vibrdcie

1
F Zdroj vibracii

Opis zdroja vibracii

Hodnoty vazeného
zrychlenia vibracii

neuvadza sa

‘v . P . . Y . . N . . -2
Hodnoty véZeného zrychlenia vibracii v dotknutom Uzemi sp6sobené prevadzkou ayeqt (Ms™)

Miesto merania

Denny ¢as Nocny ¢as

Najvyssia Namerand
pripustna (hodnotiaca)

Najvyssia
pripustna

Namerana
(hodnotiaca)

E

Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste

Grafické zndzornenie stavu uzemia prevddzky a jej sirsieho okolia
Mapa lokality a Sirsie vztahy

. [Nazov mapy

Pril. ¢.

Mapa $irsich vztahov

E-1

2.

Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého uzemia

Charakteristika

Opis

2.1

Klimatické
podmienky
a kvalita
ovzdusia

Klimatické podmienky

Z hladiska klimaticko — geografickych typov (Atlas krajiny SR, 2002) patri
dotknuta lokalita do typu niZinnej klimy, s miernou inverziou tepl6t, suchou az
mierne suchou, subtypu teplej klimy. Podla klimatickej klasifikacie (Lapin,
Fasko, Melo, Stastny, Tomlain, In: Atlas krajiny SR, 2002) patri do teplej
klimatickej oblasti (T), okrsku T1 — teply, velmi suchy s miernou zimou, kde sa
priemerné teploty v januari pohybujd nad -3°C s indexom zvlazenia 20 azZ -40,
s trvanim slnec¢ného svitu vo vegetachom obdobi nad 1500 hodin, s
priemernou ro¢nou teplotou vzduchu 9-10 2C, s roénym Uhrnom zrazok 520-
600 mm. NajchladnejSim mesiacom v priemere je januar s priemernou
mesacnou teplotou —1,6 2C, najteplejsim mesiacom je august s priemernou
mesacnou teplotou 21,5 2C. Trvanie snehovej pokryvky je do 30 — 40 dni v
roku. Uzemie je dobre prevetravané, pocet inverznych situdcii je nizky,
prevladaju severozdpadné, severné, juhovychodné a vychodné smery vetra.

Kvalita ovzdusia

Znecistenie ovzdusia mesta je ovplyvnend tym, Ze mesto sa nachadza na okraji
Dolnopovaiskej zataZenej oblasti (priemyselné znedistenie Serede, Galanty a
Sale). Z hladiska znetistenia ovzdusia je koncentracia $02 15-20 pg/m3, NO 10-
15 pg/m3, priemerna ro¢na koncentracia CO zo stacionarnych zdrojov je 810-
820 pg/m3, podrobny ukazovatel prachu je 35-40 pg/m3 a prchavych
organickych latok — VOC- je do 0,99 ug/m3. Tieto hodnoty predstavuju miernu
zataz, avsak na zaklade toho, Ze nadhraniéné hodnoty koncentracie boli
prekro¢ené v Styroch kategdriach, mesto bolo v ramci environmentdlnej
regionalizacie Slovenska zaradené do druhej najhorsej kategdrie so zvySenym
znecistenim ovzdusia.

Znecistenie ovzdusSia ako jeden z bezprostrednych dopadov automobilovej
dopravy na okolie vznika hlavne prevadzkou motorov pohybujtcich sa vozidiel,
ale aj virenim CciastocCiek prachu usadenych na komunikacii a jej okoli. K
hlavhym latkam znedistujucim ovzdusie, pochadzajicim z automobilovej
dopravy, patria najma oxid uholnaty CO, oxidy dusika NOx, aromatické
uhlovodiky CxHy, pevné Castice a zluiceniny olova.

2.2

Opis
chranenych

Dotknutd lokalita nepodlieha zvlastnemu rezimu ochrany prirody. Na volné
plochy aredlu sa vztahuje zdkladny 1. stupen ochrany. V k.a. Sladkovicovo sa
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a citlivych nachdadzaju este nasledovné chranené Uzemia, ktoré vsak nebudu dotknuté:
oblasti e CHA Sladkovicovsky park - je vyhlaseny z dévodu vyznamnosti prvku
mestskej zelene, nachddza sa pri kastieli. Vyhlaseny bol v roku 1983. Od
dotknutého Uzemia je vzdialeny cca 2,5 km SV smerom.

e PP Madiansky presyp — CHU je jednym z poslednych, pomerne dobre
zachovalych pieskovych presypov v okrese Galanta. Je to vhodna lokalita pre
vyskyt taxénov psamofilnej i xerotermnej fléry a fauny. CHU je
ekostabilizatnym prvkom v polnohospoddrskej krajine Podunajskej niziny.
Vyhlaseny bol v roku 1973.

e PR Sladkovicovskd duna - ochrana zachovanych zvyskov pieskomilnej
vegetacie s vyskytom  fytogeograficky = vyznamnych  druhov na
charakteristickom, najsevernejsie situovanom pieskovom presype Podunajskej
roviny na vedeckovyskumné, naucné a kultirno-vychovné ciele. Je situovana v
blizkosti Vincovho lesa. Chranené ndlezisko zahffia nevelky, asi 8m vysoky,
pieskovy presyp, ktory je Ciastone naruseny davnou tazbou piesku. Vplyvom
pasenia bol povodny xerotermny psamofytny porast tiez naruseny a dnes tu
prevlada travnaty zarast. V tomto zaraste sa aj dnes nachadzaju vyznamné
druhy xerotermnej fléry. V lokalite je zaujimavy vyskyt kontinentdlneho
stredoazijského druhu sapy hluznatej, ktord v tejto lokalite rastie na
neobvyklom pieso¢nom stanovisti. Vyhlasena bola v roku 1982.

Dotknuté Uzemie nie je zahrnuté do narodného zoznamu navrhovanych
vtacich Uzemi ani do schvalenych vtacich tzemi. Najblizsie CHVU k dotknutému
Uzemiu je SKCHVUO023 Ulanskéd mokrad. Uzemie sa nachadza v dostatognej
vzdialenosti od dotknutého Gzemia (cca 3 km severnym smerom) a nebude
navrhovanou ¢innostou dotknuté.

V k.u. Sladkovicovo nachadzaju chranené stromy — Platany v Sladkovicove (2
ks) (2. stupen ochrany) umiestnené medzi parkom a cukrovarom nedaleko
Cukrovarskej ulice (platan vychodny — Platanus orientalis). Chranené stromy su
od dotknutého Uzemia vzdialené cca 3 km severovychodnym smerom V
dotknutom Uzemi nenachadzaju Ziadne chranené stromy.

2.3 | Opis krajiny Krajinny obraz Uzemia je dany prirodnymi, najma reliéfovymi pomermi a
vytvorenymi prvkami SKS. Reliéf predstavuje limit vo vizudlnom vnimani
krajiny, ktoré urcuje, do akej miery je kazda priestorova jednotka krajiny
vyhladovym a sucasne videnym priestorom. Prvky krajinnej Struktiry urcuju
esteticky potencidl daného priestoru, resp. bariérovo (pozitivne i negativne)
tento priestor ovplyviuju.

V sucasnosti dotknuté UGzemie predstavuje zénu priemyselného parku,
definovanu vysokym podielom spevnenych pléch (betdnové odstavné plochy a
komunikacie, asfaltové komunikacie) a suborom typickych priemyselnych
stavieb — vyrobné haly, administrativne budovy, sklady, technologické objekty,
stipy a stoZiare rozvodov inZinierskych sieti a pod. Lokédlny vyskyt pléch s
ruderdlnym porastom a naletovymi drevinami. Uzemie je znacne
antropogénne ovplyvnené, z hladiska funkéného vyuZitia predstavuje priestor
pre dalsi rozvoj podnikatel'skych aktivit.

2.4 | Geologicky, Geologicky opis
hydrologicky, | Dotknuté Uzemie patri z hladiska geologickej stavby do celku vnutrohorskych

inZiniersko- paniev a kotlin, konkrétne lezi v Podunajskej panve, v zdpadnej Casti jej
geologicky regiondlneho podcelku Gabcikovska panva (Vass et al.; 1987).

opis Vypln Podunajskej panvy tvoria objemovo najrozsiahlejSie subory neogénnych
a geochemické | sedimentov, na ktorych sa usadili nivné sedimenty a splachy holocénneho
podmienky veku, t. j. Strky, piescité Strky, hlina a menSiu plochu zaberaju sprase a
miesta sprasové hliny z obdobia pleistocénu. Hlboké podloZie uvedenej neogénnej

panvovej Struktury je podla dostupnych udajov tvorené mladopaleozoickymi
granitoidmi prikrovu tatrika, leziacimi v hibke okolo 1500 m.

Neogénna sedimentarna vyplin vnutrohorskej podunajskej panvy je v
predmetnom Uzemi tvorena aleuropelitickymi a psamitickymi usadeninami
madunického suvrstvia vrchnobddenského veku, psamitmi a aleuropelitmi
vrabelského suvrstvia sarmatu a pelitmi a psamitmi pandnskeho ivanskeho
suvrstvia.
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Kvartérne sedimenty leziace na neogénnych usadenindch dosahuju v oblasti
znacnych hribok. Hlavnou kvantitativnou zlozkou su pleistocénne Strky,
piesCité Strky a piesky so Strkom, ktoré su wirmského veku. Sedimenty
predstavuju fluvidlne usadeniny paleotoku Dunaja a su sucastou tzv.
vnutrohorskej delty, t. j. korytovej akumulaénej oblasti pri vytoku paleo-Dunaja
zo zUzZenej Devinskej brany. Petrografické zloZenie valunov $trkov je podobné
recentnym Strkom z koryta rieky Dunaj. Hlavnymi horninovymi typmi vo
valunovych populdciach su kremene, rohovce, pieskovce, vapence, krystalické
bridlice, granitoidy a vulkanity.

Najvyssim a najmladsim sedimentarnym pokryvom tzemia su holocénne hliny.
Tieto tvoria suvislU pokryvku Uzemia a ich hrubka sa pohybuje v rozmedzi 0,6-
4,9 m. Najvrchnejsi horizont hlin tvori vrstva hnedej ornice s hojnym obsahom
organickej zlozky. Dosahuje hriubku 0,2-0,6 m. V nadloZi vyplIni mftvych ramien
pozorovat pozvolny prechod z vyplni do hlinitého pokryvu.

Hydrologicky a hydrogeologicky opis

Z hydrologického hladiska patri zaujmové Uzemie do povodia Vahu. Vah je
najdlhsia slovenska rieka podla toku na slovenskom Gzemi. Rozlohou 19 696
km2 je aj najvacsim povodim na Slovensku. Rie¢na siet povodia Vahu zahrnuje
dizku vodnych tokov skoro 16 000 km.

Uzemie je vymedzené &iastkovym povodim Dolny Dudvadh po Ustie, &islo
hydrologického poradia 4-21-16. Dotknuté Uzemie je priamo odvodriované
Stolicnym potokom (¢islo hydrologického poradia 4-21-16-023), je
lavostrannym pritokom rieky Cierna voda. Dotknuté Gzemie je odvodifiované
prostrednictvom tokov Cierna voda a Stoliény potok teclcimi zapadne od
zaujmového uUzemia. Stolicny potok priamo susedi so zaujmovym uUzemim,
Cierna voda tecie cca 600 m od zapadnej hranice zaujmového tzemia. Rieka
Dolny Dudvah tecie cca 3 km vychodne od zaujmového Uzemia.

Rezim odtoku mensich pravostrannych pritokov je daZzd'ovo-snehovy s
obdobim akumulacie v mesiacoch december ai februdr, obdobim vysokych
vodnosti v mesiacoch marec az april, pricom maximdlne vodnosti su
najcastejSie dosahované v mesiaci marec.

Najmenej vodnym mesiacom je najcastejSie september. Podruzné zvySenie
vodnosti koncom jesene a zaciatkom zimy je takisto vyrazné.

Podla Hydrogeologickej rajonizacie Slovenska (Slovensky Hydrometeorologicky
Ustav, Bratislava 1984) 3irsie okolie posudzovaného Uzemia patri do
hydrogeologického rajonu Q 074 — Kvartér medzirieCia Podunajskej roviny.

Na severe je rajon obmedzeny Trnavskou pahorkatinou s ndplavami Vahu, na
juhu Uzemim priradenym ku gabcikovskej depresii. Na vychode susedi s
uzemim Hronskej pahorkatiny. Zapadné obmedzenie nie je vyznamné, pretoze
rajén sa jazykovito zuZuje. Uzemie rajénu predstavuje oblast, v ktorej pri
tvorbe sedimentov sa uplatioval vplyv viacerych riek. Uzemie rajénu je
charakteristické vplyvom dolnych tokov Malého Dunaja, Ciernej vody, Vahu,
Nitry a Zitavy. Zvodnené stvrstvie je tvorené spolo¢ne sedimentmi kvartéru a
levantu. V podlozi tejto formacie vystupuje suvrstvie pontu prevazine pestré ily
s ojedinelymi polohami pieskov. Mocnost zvodnenych sedimentov je
najsilnejsia na severe a odtialto narastd smerom juznym a juhovychodnym. V
medziriedi Vahu a Nitry je v hibke 50 - 80 m, na vychod od Imela u? len okolo
25 m. Podobne sa meni aj granulometrické zloZenie sedimentov. Vo vychodnej
Casti rajonu je materiadl vyrazne jemnejsi. Prevladaju strednozrnné piesky s
polohami drobnych Strkov (1-3 cm). Hodnota koeficientu filtracie znacne kolise
v horizontdlnom aj vertikdlnom smere. Vo vychodnej polovici rajéonu sa
pohybuje v priemere okolo 5 - 8.10-4. Stredné hodnoty Specifické vydatnosti
sa v zaujmovej oblasti pohybuji okolo 5 l.s-1, maximalne si 10 - 15 l.s-1
minimalne okolo 1 l.s-1. Celkové vydatnosti sa v rajone c¢asto pohybuju medzi
10 az 50 l.s-1 a v optimalnych podmienkach vysoko presahuju 100 I.s-1.

Rezim podzemnych vod tejto oblasti je vyslednicou vplyvov najma vacsich
povrchovych tokov a klimatickych faktorov. Na znacnej casti Uzemia su
hlavnym zdrojom doplfiania zisob zrazky. Vplyv riek na rezim hladin
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podzemnych vod badat len v izkom pése Uzemia a len pri vysokych stavoch na
riekach. Kvartérne piesky a Strkopiesky akumuluji znacné mnoiZstva
podzemnej vody, ktori mozno vyuzivat pre zavlahy.

InZinierskogeologicky opis

Podla InZinierskogeologickej rajonizacie Slovenska (Atlas krajiny SR 2002) sa
dotknuté Uzemie nachddza v Uzemi tvorenom rajénom udolnych rie¢nych
naplavov (F). Na zaklade inZiniersko - geologického prieskumu ,Sladkovic¢ovo,
PZ — zapad” (EnviGeo, s.r.o., 2000).bolo zistené, Ze zaujmové Uzemie je
budované antropogénnymi uloZzeninami a fluvidlnymi sedimentmi.
Antropogénne uloZeniny boli zistené v 4 prieskumnych vrtoch. Vo vrtoch v SZ
Casti zdujmového uUzemia (VIS-8, VIS-10 a VIS-12) antropogénne uloZeniny
maju charakter makadamu s hlinou. Materidly boli pouZité na spevnenie
terénu v priestore bazénov, ktoré v minulosti slizZili na macanie konope. V
okoli vrtu VIS-5 boli zistené antropogénne uloZeniny charakteru burackového
materialu (Ulomky tehal). Hribka antropogénnych uloZenin je max. 0,6 m.
Fluvidlne sedimenty boli overené vo vsetkych prieskumnych dielach. Na
zaklade vykonanych geologickych a laboratdrnych prac bolo mozné fluvidlne
sedimenty zaradit do jednotlivych tried v zmysle STN 73 1001. Boli zistené
jemnozrnné zeminy tried F8 — CH, F6 — Cl a F4 — CS, piescité zeminy tried S4 —
SM a S3 — S-F a Strkovité zeminy tried G3 — G-F

Ostatné -

Staré zdtaze, realizované i planované ndpravné opatrenia

oW
(g

Opis Pril. €.

netyka sa

Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technolégie a dalSich technik
na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie emisii

PouZivané technoldgie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

Zlozka zivotného prostredia

Voda

1.2

VSeobecna charakteristika a technicky
opis technoldgie a techniky

Neutralizacnd  stanica -  prevadzka na  Cistenie
technologickych odpadovych vé6d zvyrobnej prevadzky
povrchového spracovania drétu. Neutralizaény reaktor je
vystrojeny prevzdusiovacimi elementmi inStalovanymi na
dne nadrze. Prevzdusnenie nadrie zabezpecluje dostatocne
rychle premiesanie odpadovej vody svapennym mliekom
a tie? oxidaciu Fe’" na Fe*', ktoré je menej rozpustné. Proces
neutralizacie je riadeny hodnotou pH v reaktore, ktora je
merana ponornou pH sondou. Podla aktualnej hodnoty pH
v reaktore su automaticky ovladané ventily odpadovej vody
avdpenného mlieka tak, aby sa dosiahla reguldcia na
pozadovanu hodnotu pH. Zneutralizovanim a zoxidovanim
odpadovej vody sa vyzraza hydrat Zeleza. Zneutralizovana
zmes preteka potrubim do usadzovacej nadrze. Do potrubne;j
trasy medzi reaktorom a usadzovacou nadrZou je zaustené
potrubie roztoku flokulaéného ¢inidla z flokulaénej stanice.
Usadzovacia nadrz sluzi na separdciu vyzrazaného kalu od
vyCistenej vody. Vycistend voda prepada cez prepadovu
hranu do odtokového Zlabu, odtokového potrubia, kontrolnej
nadrze a podzemnej beténovej nadrze, z ktorej je Cerpadlami
odcéerpdvana do recipientu.

1.3

Doba a stav realizacie technoldgie
a techniky
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1.4

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného
prostredia

Znizenie znecistenia produkovanych priemyselnych
odpadovych vod

1.5

Uéinnost technoldgie a techniky

1.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

Sedimentovany a zhrnuty kal je vedeny do komorového
kalolisu a zahusteny kal do odvazany na externé
zneskodnenie.

1.7

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenej technoldgii a technike

investicie vynalozené v predchadzajlcej etape vystavby

k uvedenej technoldgii a technike

2. Navrhované technoldgie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové
technolégie)
2.1 |Zlozka Zivotného prostredia Ovzdusie
L o Odvpadf)vé plyny 'z moriaceho kljpel’a, s HCl su od\'/édzarjtvé do
2.2 . - . roStového protipridneho absorbéra (vodnej pracky),
opis technoldgie a techniky
v ktorom sa odlucia pary HCI
2.3 Doba a -stav realizacie technoldgie Nové odlucovacie absorpéné zariadenie
a techniky
24 Stru¢né zdévodnenie technolégie
" |a techniky
2.6 Prinosy Z. hladiska ochrany Zivotného Znizenie emisii HCI do ovzdusia
prostredia
2.7 |U¢innost technoldgie a techniky uéinnost odlucia par HCl - 95%
Z morenia povrchu drotov pomocou HCl z technologického
procesu liniek typu BA, typu IPH ,typu ISC a typu IBW vznika
kysla odpadovd voda, ktord sa zavedie do neutralizacnej
stanice. Do stanice sa privadzaju aj dalSie odpadové vody z
oplachov v linkach typu BA, typu IPH ,typu ISC a typu IBW,
z pasivacie povrchu drotov kyselinou fosfore¢nou a dalsie.
Vsetky vody sa zbieraju v osobitnych nadrziach a osobitne sa
Nakladanie so zachytenymi emisiami aj spracovavaju. V zasade vsetky vody, kyslé vody sa budu
2.8 |alebo produkovanym zostatkovym spracovavaju pridavkom vapenného mlieka (Ca/OH/,),
znecistenim pricom vzniknu prislusné vapenaté soli kyselin a voda.
V odpadovych vodach sa aj Zeleznaté pripadne Zelezité soli
kyselin, ktoré reakciou s vapnom zreaguju na vapenaté soli
kyselin (CaCl,, Ca3/PO./,) a hydroxidy kovov (Fe/OH/,,
Fe/OH/; Zn/OH/,), ktoré vypadnd vo forme zrazeniny a
odfitrujt sa na kalolise. V neutraliza¢nej stanici
neutralizacnymi reakciami vznikaju len nerozpustné soli vo
forme zrazeniny bez akychkolvek plynnych splodin.
29 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
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G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke
1. PouZivané opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneskodriovanie
odpadov
1.1 |Zlozka Zivotného prostredia Voda
1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia
Priemyselné odpadové vody ztechnologického procesu
liniek typu BA, typu IPH ,typu ISC a typu IBW vypustané do
priemyselnej kanalizdcie budu dalej podrobené procesu
odparovania, za pouZitia vdkua (teplota varu je cca 35°C).
Vzhladom na vysoké zasolenie, je odparovanie proces, ktory
umozni pouzit technoldgiu, ktord nie je citlivd na vykyvy v
kvalite vod (na rozdiel od membranovych spdsobov
zakoncentrovania). Pomocou vakuovej destilacie je moziné
Opis opatrenia na predchadzanie vzniku proces u,konéit' po’I. stuplni tak, ze > VOdY ,zakonce:n.truju &
1.3 |odpadov a na prednostné zhodnocovanie 10,_1.5, na:s(I)bne. I\/yslec%ny produkt je destilat, kltory Jelmozn?
Ty v’ratllt spat do-\{yrobneho vproc?su a koncenttat,.k:co.ry sa da
dalej podrobit II. stupfiu Upravy - krystalizacii alebo
zneSkodriovat externym spdsobom (skldadkovanim). Odparka
potrebuje plynulé a dostato¢né mnoZzstvo odpadovych vod.
InsStalacia liniek produkujucich odpadové vody pre odparku
bude etapovitd. Pokial mnozstvo vod pre odparku nebude
dostatoéné, bude sa vyuzivat na neutralizdciu tychto
odpadovych véd Neutralizacnd stanica vybudovana
a povolend v ramci |. Etapy IDEME.
-Minimalizacia mnozstva vypustanych priemyselnych
odpadovych vod do recipientu
14 Zddvodnenie opatrenia, prinosy z hladiska |-opakované vyuZitie vody vo forme destilatu na doplfianie

" |ochrany Zivotného prostredia kupelov ¢i oplachov
-Koncentrat bude po 2.stupriovej Uprave zneskodriovany
sklddkovanim

1.5 |U¢innost opatrenia 10-15 nasobné zakoncentrovanie odpadovych vod
Investicie a dalsie naklady vo vztahu
1.6 , . 0€
k uvedenému opatreniu
2. Navrhované opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneskodnovanie
odpadov
2.1 |Zlozka Zivotného prostredia Odpad
2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia
Opis opatrenia na predchadzanie vzniku
2.3 |odpadov a na prednostné zhodnocovanie |Kalolis
odpadov
Komorovy kalolis sluzi na Ciasto¢né odvodnenie kalu, ¢im sa
jeho konzistencia zmeni z kvapalnej na sypkd. Filtrat odteka
do nadrze filtratu, odkial je éerpany ¢erpadlami spat do
24 Zdovodnenie opatrenia, prinosy z hladiska |akumulaénych nadrzi odpadovej vody v nadrzovom parku.

" |ochrany Zivotného prostredia Zahusteny kal prepada cez otocné dvere na dne kalolisu do
kontajnera pristaveného na prizemi miestnosti kalolisu. Po
naplneni kontajnera je kal odvazany nakladnym vozidlom
dodavatel'skej spolocnosti.

2.5 |U¢innost opatrenia 20-nasobné zahustenie tuhého kalu z procesu neutralizacie
Investicie a dalSie naklady vo vztahu . . " e ,

2.6 , . investicie vynaloZené v predchddzajucej etape vystavby
k uvedenému opatreniu

2.1 |Zlozka zZivotného prostredia

2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia
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2.3

Opis opatrenia na predchdadzanie vzniku
odpadov a na prednostné zhodnocovanie
odpadov

2.4

Zdbvodnenie opatrenia, prinosy z hfadiska
ochrany Zivotného prostredia

2.5

Uéinnost opatrenia

2.6

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenému opatreniu
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H

Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

PouZivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevddzky a emisii do

Zivotného prostredia

11

Zlozka zivotného prostredia
alebo sledovana oblast

Ovzdusie

1.2

Miesto vypustania emisii

Vyduchy p.¢. 1 — 15 — Morenie HCl — linka BA

Vyduchy p.€. 16 — 30 - Uprava drétov boraxom — linka BA
Vyduchy p.€. 31 — 35 - Ohrev Zihacich peci —linka ISC
Vyduchy p.¢. 46 — 50 - Morenie NaOH — linka ISC
Vyduchy p.¢. 51 — 55 - Morenie HCI — linka ISC

Vyduchy p.¢. 56 — 60 - Pomedovanie — linka ISC

Vyduchy p.¢. 66 — 68 - Parna kotolna (3 ks parnych plynovych
Vyduchy p.¢. 70 — 71 - Ohrev Zihacich peci — linka IPH
Vyduchy p.€. 78 — 79 - Morenie HCI —linka IPH

Vyduchy p.€. 82 — 83 ohrev susiacej pece linky IPH
Vyduchy p.€. 84 — 87 - z ohrevu olovenej vane— linka IBW
Vyduchy p.¢. 88 — 89 - Odmastovanie NaOH linka IBW
Vyduchy p.¢. 90 — 91 - Morenie HCl - linka IBW

Vyduchy p.¢. 92 — 93 - Pobronzovaci kipel — IBW linka
Vyduchy p.¢. 94 — 95 - Benzin - Acetdn — linka IBW

1.3

Lokalizacia merania / odberu vzoriek

Odberové miesta su v miestach, kde uz nedochadza k zmene
chemického zloZenia vypustanych odpadovych plynov za
poslednym stuprfiom Cistenia. V pripade merania TZL, si na
meracich miestach instalované priruby, v miestach, ktoré
vyhovuju podmienkam pre izokineticky odber tuhych latok

1.4

Sposob merania / odberu vzoriek

diskontinudlne opravnené meranie emisii — oprdvnena
technicka ¢innost

1.5

Frekvencia /merania odberu vzoriek

- periodické meranie (technickd opravnena ¢innost)

s predpokladanou frekvenciou 1 x 6 rokov (podla max.
hmotnostného toku ZL) pre technologické zariadenia a 1x6
rokov pre energetiku podla instalovaného tepelného prikonu
- technicky vypocet — bilancia VOC — 1x ro¢ne

1.6

Podmienky merania /odberu vzoriek

Urcuje opravnena meracia skupina v zmysle platnej
legislativy v oblasti ochrany ovzdusia
-v zmysle platnej legislativy v oblasti ochrany ovzdusia

1.7

Sledované veliciny

HCI, TZL, Cu, NOx, CO; Suvisiace stavové veli¢iny — teplota,
tlak, vihkost odpadového plynu a koncentracie 02, CO2
-VOC (benzin, acetdn)

1.8

Metdda merania /odberu vzoriek

Platné vydanie opravnenej metodiky v Case vykonania
merania a informdcia o zozname metdd a metodik
opravnenych merani — podla zdkona 137/2010 Z. z. o ovzdusi
v zneni zmeny ¢.318/2012 Z.z., alebo metdda merania,
uvedena ako internd metodika alebo alternativna metodika
v platnom oprdvneni opravnenej osoby, ktord bude meranie
vykondavat.

-Priloha ¢&.5 k vyhlagke MPZPaRR Sr ¢.358/2010 Z.z. — bilancia
VOC

1.9

Analytické metddy

1.10

Technické charakteristiky meradiel

Urcuje opravnena meracia skupina v zmysle platnej

legislativy v oblasti ochrany ovzdusia
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1.11

Vlastné meranie /doddvatel

Dodavatelské meranie
Bilancia VOC je vykonavana interne, pri rocnom hlaseni
a vypocte poplatku za znedistovanie ovzdusia

1.12

Miesto vykonania analyz / laboratérium

Zabezpecuje opravnena meracia skupina v zmysle platnej

1.13

Autorizacia / akreditacia k meraniu

legislativy v oblasti ochrany ovzdusia — SNAS a MZP SR

1.14

Sp6sob zaznamenavania, spracovania
a ukladania udajov

Udaje st uvedené v sprave o opravnenom merani. Sprava
je archivovana po dobu min. 6 rokov (podla frekvencie
merania).

Rocné hlasenie — bilan¢ny list VOC — NEIS formular

1.15

Pripravované zmeny v monitorovani

Zmena v monitorovani sa nepredpoklada. Pripadné

systémové zmeny v doésledku zmeny technolégie budu
rieSené vramci suhlasu ozmenu podla § 17 zdkona
¢.137/2010 Z. z. 0 ovzdusi v zneni zmeny ¢.318/2012 Z.z.

2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do
Zivotného prostredia
21 Zlozka iivotnéhf) prost,redia Voda
alebo sledovana oblast
2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek preEerp.év?cia_ nédr-ika na vyCirenu vodu, ktora je suéastou
neutralizacnej stanice
prietokomer na meranie Q vycistenej odpadovej vody
2.3 [Spb6sob merania / odberu vzoriek prevadzkova sonda na meranie pH
zlievanie 24-hodinovych vzoriek
prietok Q — online
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek pH, CHSK,, NL, N-NH,4, NEL, chloridy, sirany, Cu, Zn, Pb, Fe,
Sn, bor, fosfor, AOX - 12x rocne
2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek 24-hodinova zlievana vzorka
L pews pH, CHSK¢,, NL, N-NH,, NEL, chloridy, sirany, Cu, Zn, Pb, Fe,
2.6 |[Sledované veliciny Sn, bor, fosfor, AOX
2.7 |Metéda merania / odberu vzoriek podla NV ¢. 269/2010
2.8 |Analytické metody podla NV €. 269/2010
2.9 |[Technické charakteristiky meradiel
2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské Dodavatel'ské
Externé laboratérium disponuje akreditaciou na vykonavanie
2.11 |Autorizécia / akreditacia k meraniu laboratérnych prac vzmysle platnej legislativy v oblasti
ochrany vod
A o ) Vysledky z akreditovaného laboratéria su uvedené
2.12 Spoealy za.zn’f\m(.enavanla, spracovania v protokoloch z analyz. Protokoly su archivované po dobu
a ukladania udajov .
min. 5 rokov.
PInenie opatreni a monitorovania vodopravneho povolenia
2.13 [Stav realizacie opatreni a monitorovania | a schvaleného prevadzkového poriadku neutralizacnej
stanice.
514 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k monitorovaniu
21 Zlozka iivotnéhlo prostlredia Voda
alebo sledovana oblast
2.2 |Lokalizécia merania / odberu vzoriek Sachta 'na vy'/stup,e z biglvogickej COV spolo¢nosti Bekaert
Slovakia s.r.o. Sladkovi¢ovo
2.3 [Sposob merania / odberu vzoriek zlievanie 2-hodinovych vzoriek
2.4 |[Frekvencia merania / odberu vzoriek Ax rocne
2.5 [Podmienky merania / odberu vzoriek 2-hodinova zlievana vzorka
2.6 |Sledované veliciny pH, CHSK¢,, NL, BSKs
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2.7 |Metdéda merania / odberu vzoriek podla NV €. 269/2010
2.8 |Analytické metody podla NV €. 269/2010
2.9 |Technické charakteristiky meradiel
2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské dodavatelské meranie
Externé laboratérium disponuje akreditaciou na vykonavanie
2.11 |Autorizécia / akreditacia k meraniu laboratérnych prac vzmysle platnej legislativy v oblasti
ochrany vod
A o ) Vysledky z akreditovaného laboratéria su uvedené
2.12 Sipoealy za_zn?m?navama, spracovania v protokoloch z analyz. Protokoly su archivované po dobu
a ukladania udajov .
min. 5 rokov.
2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania |PInenie opatreni a monitorovania vodopravneho povolenia .
514 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k monitorovaniu
Zlozka zivotného prostredia
2.1 , g
alebo sledovana oblast
2.2 |Lokalizdcia merania / odberu vzoriek
2.3 |Sposob merania / odberu vzoriek
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek
2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek
2.6 |[Sledované veliciny
2.7 |Metdéda merania / odberu vzoriek
2.8 |Analytické metddy
2.9 |Technické charakteristiky meradiel
2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské
2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu
Sp6sob zaznamenavania, spracovania
2.12 o O
a ukladania udajov
2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania
514 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k monitorovaniu
Zlozka zivotného prostredia
2.1 . g
alebo sledovana oblast
2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek
2.3 |Sposob merania / odberu vzoriek
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek
2.5 [Podmienky merania / odberu vzoriek
2.6 |Sledované veliciny
2.7 |Metdéda merania / odberu vzoriek
2.8 |Analytické metddy
2.9 |Technické charakteristiky meradiel
2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské
2.11 |Autorizdacia / akreditacia k meraniu
Sp6sob zaznamenavania, spracovania
2.12 o
a ukladania udajov
2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania
514 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k monitorovaniu
Zlozka zivotného prostredia
2.1 ; g
alebo sledovana oblast
2.2 |Lokalizdcia merania / odberu vzoriek
2.3 [Spdsob merania / odberu vzoriek
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek
2.5 [Podmienky merania / odberu vzoriek
2.6 |[Sledované veliciny

strana 46 z 68



Bekaert Slovakia s.r.o. — prevddzka Vyroba ocelovych kordov- Ill. Etapa 2012-IDEME

Ziadost IPKZ

2.7 |Metdéda merania / odberu vzoriek
2.8 |Analytické metdédy
2.9 |Technické charakteristiky meradiel
2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské
2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu
Sp6sob zaznamenavania, spracovania
2.12 .
a ukladania udajov
2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania
514 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k monitorovaniu
Zlozka zivotného prostredia
2.1 ) g
alebo sledovana oblast
2.2 |Lokalizdcia merania / odberu vzoriek
2.3 |Sposob merania / odberu vzoriek
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek
2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek
2.6 |Sledované veliciny
2.7 |Metdda merania / odberu vzoriek
2.8 |Analytické metddy
2.9 |Technické charakteristiky meradiel
2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské
2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu
Sp6sob zaznamenavania, spracovania
2.12 ..
a ukladania udajov
2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania
514 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k monitorovaniu
Zlozka zivotného prostredia
2.1 , g
alebo sledovana oblast
2.2 |Lokalizdcia merania / odberu vzoriek
2.3 [Spb6sob merania / odberu vzoriek
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek
2.5 [Podmienky merania / odberu vzoriek
2.6 |Sledované veliciny
2.7 |Metéda merania / odberu vzoriek
2.8 |Analytické metddy
2.9 |Technické charakteristiky meradiel
2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské
2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu
Spbsob zaznamenavania, spracovania
2.12 o
a ukladania udajov
2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania
514 Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k monitorovaniu
ZloZka Zivotného prostredia
2.1 ; g
alebo sledovana oblast
2.2 |Lokalizdcia merania / odberu vzoriek
2.3 [Spdsob merania / odberu vzoriek
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek
2.5 [Podmienky merania / odberu vzoriek
2.6 |[Sledované veliciny
2.7 |Metdéda merania / odberu vzoriek
2.8 |Analytické metddy
2.9 |Technické charakteristiky meradiel
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2.

10 |Vlastné meranie /dodavatelské

2.

11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu

2.

Sp6sob zaznamenavania, spracovania

12 a ukladania udajov

2.

13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania

2.

Investicie a dalSie naklady vo vztahu

14 . .
k monitorovaniu

Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického riesenia prevddzky s najlepsou dostupnou
technikou
Sulad navrhovanej techniky s BAT
Navrhovana technoldgia predstavuje BAT na vykondvanie a dodrziavanie systémov riadenia Zivotného
prostredia a inych systémov riadenia. Sem patri benchmarking spotreby a emisii (na zaklade dlhodobych
internych a externych tdajov), optimaliza¢né procesy a minimalizacia prerabania. Uéelom BAT je chranit
Zivotné prostredie, najma pédu a podzemné vody, vyuzivanim jednoduchého riadenia rizik pri navrhovani,
konstrukcii a prevadzke zariadenia, spolu s technikami opisanymi v tejto kapitole a v referencnom
dokumente o BAT v oblasti povrchovej Upravy kovov.
BAT md minimalizovat straty elektrickej energie v rozvodnej sieti, ako aj znizit tepelné straty pri procesoch
s vykurovanim. V pripade chladenia alebo odpadovych technologickych vod je to BAT na minimalizaciu
pouZivania vody vyuzivanim systémov odparovania, recykldcie, respektive systémov s uzatvorenym
obvodom.
Navrhovana technoldgia je zamerand aj na minimalizdciu materidlovych strat zadrZzanim surovin v
prevadzkovych kadiach a zaroven na minimalizaciu spotreby vody regulaciou latok vnasanych do kupela
a prevadzkovych roztokov vyndasanych z kupela, ako aj faz oplachovania. To zabezpecuje umiestnenie
obrobkov do upinacich zariadeni s ciefom umoznit rychle uschnutie, zabrdnenim predavkovania
technologickych roztokov a pouZitim ekologickych oplachovacich nadrzi a viacnasobnym oplachovanim,
najma s navratom oplachovacej vody do pouzivanej kade. Tieto techniky vylepSia spatné ziskanie
materidlov z faz oplachovania.
Cielom dalsich technik BAT na pomoc recyklacie a regeneracie je identifikovat potencidlne toky odpadu pre
odlucovanie a Cistenie, externe znovu vyuzivat také materialy ako napr. externa regeneracia niektorych
kyselin a kovov.
Navrhovana technoldgia zahffia prevenciu, oddelovanie druhov tokov odpadovych véd, maximalizaciu
internej recyklacie (zaobchadzanim v sulade s poZiadavkami na spotrebu) a uplatnenie primeraného
Cistenia pre kazdy konecny tok. Pred pouzitim novych druhov alebo novych zdrojov prevadzkovych
chemickych roztokov odporucame testovanie mozného vplyvu na systém cCistenia odpadovych véd a na
rieSenie potencialnych problémov.

Technoldgia povrchovych Uprav kovov bola posudzovana podla dokumentov:

e _Navrh referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové upravy kovu
a plastu s pouZitim elektrolytickych nebo chemickych postupu, ¢ervenec 2004

e ,Draft Reference Document on Best Available Techniques on Surface Treatment using Organic Solvents,
May 2004 oznacené *

Sledovany parameter Hodnota parametra alebo | Hodnota parametra alebo riesenie | Zdévodnen
alebo riesenie rieSenia prevadzky pre najlepsiu dostupnu techniku ie
rozdielov
/névrh
opatreni a
termin
1.1 | Technologické alebo Navrh referen¢niho dokumentu
technické riesenie o nejlepsich dostupnych
technikach pro povrchové upravy
kovu a plastu s pouzitim
elektrolytickych nebo chemickych
postupu, cervenec 2004
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Vyroba ocelovych drotov Kontrola prebiehajiceho procesu |vsulade
bude vzhladom na mnoZstvo | a jeho optimalizacia
réznorodych technologickych | v automatickych linkach. Digitalny
postupov riadena systém kontroly zaznamenava
predovsetkym udaje o prebiehajucom procese
prostrednictvom lokalnych a reguluje proces v realnom case
zariadeni na riadenie podla nastavenych hodnét.

a kontrolu ich priebehu.
Teploty v jednotlivych Monitorovanie teploty a jej v sulade
vaniach, susiacej peci a tuneli | udrziavanie v optimalnom
sU monitorované pracovnom rozpati.
a udrZiavané v nastavenom
pracovnom rozsahu.
- Prevadzka ma dostatocné Usporiadanie a prevadzka v sulade
rozmery pre umiestnenie zariadenia povrchovej Upravy:
zariadeni. — dostatocné rozmery
- Vsetky rizikové plochy su prevadzky
utesnené a plochy su — utesnenie rizikovych pléch
vyspadované prip. — zabezpetenie stability
umiestnené v havarijnych vyrobnej linky
jimkach. — dvojité obloZenie nadri alebo
- plochy su kontrolované vyspddovanie rizikovych miest
v ramci planu ddrzby — pracovné nadrie umiestnené
v utesnenych vyspadovanych
plochach
— v pripade precerpavania
kvapalin medzi dvoma
nadrzami, musia byt tieto
dostatocne velké
— systém kontroly Uniku alebo
utesnena plocha musia byt
kontrolované v rdmci planu
udrzby
V chemickych skladoch Skladovanie chemikalii: v sulade
a nadrzovom parku su pod — zabranit skladovaniu kyselin
skladovacimi nddrzami a kyanidov spoloc¢ne
zachytné nadrze, ¢im je — oddelené skladovanie
zabezpecena prevencia pred horlavych a oxida¢nych latok
kontaminaciou pédy, vody — skladovanie v suchom
a Unikov chemikalii. prostredi/vlhkom prostredi
Oddelené skladovanie — zabrdanenie kontamindacii pody
chemikdlii je zabezpecené a vody a Unikov chemikalii
podfa prevadzkového — zabranenie korézii
poriadku skladu. skladovacich zariadeni
Zariadenie linky je Linky, kde vznikaju toxické alebo v sulade
uzatvorené a pary su drazdivé pary, je celd linka alebo
odsavané technologickou jej Cast uzatvorené.
vzduchotechnikou.
Upravovany drot je postupne | Navesiavanie usporiadat tak, aby | v sulade
odvijany a nasledne navijany |sa minimalizovalo prevesiavanie,
na cievky. straty dielov a maximalizovala sa
prudova uéinnost.
Tepelné straty su znizené Znizenie tepelnych strat znizenim | v sulade
uzatvorenim jednotlivych objemu odsavaného vzduchu nad
Casti liniek. ohrievanymi roztokmi napr.
uzatvorenim linky.
Reakéné roztoky vo vaniach Premiesavanie kupelov — BAT je v sulade
su mechanicky premieSavanie prudom kvapaliny
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evidenciu o pouZivanych
chemikaliach a ich
mnozstvach. Prevadzka je
vybavena havarijnymi
materidlmi a havarijnym
planom.

zaznamendvat:

— Udaje o pouzivani zakladnych
a nebezpecénych chemikalii,
kde boli pouzivana
a skladované

— ro¢nu aktualizaciu tychto
udajov
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premiesSavané. alebo mechanické premiesavanie
(nie vzduchom)
Odmastriovanie je Odmastovanie organickymi v sulade
zabezpecené pripravkami na | rozpustadlami je mozné nahradit
baze anorganickych latok inymi technikami.
Reakcné roztoky su Techniky udrzby pracovnych v sulade
udrziavané filtraciou. roztokov (napr. filtracia,
elektrodialyza, retardacia,
krystalizacia, idnova vymena,
elektrolyza).
Odsavanie odpadového PouZitie odsavania pre kyslé v sulade
vzduchu je inStalované roztoky.
Odpadové vody su podla Oddelenie pridov odpadovych v sulade
charakteru privadzané do vod. Nevypustat pouZité kapele
zbernych nadrzi diskontinualne.
neutralizacnej stanice.
Spracovavané su iba
oplachovacie roztoky.
Koncentraty nie su
vypustané, ale doplfiané
a upracované pre dalsie
pouZzitie.
Tuhé latky su odstrafiované | Odstranenie tuhych ¢astic v sulade
filtraciou vyzrazanim alebo filtraciou
netyka sa Kontrola a vypustanie odpadovych | v sulade
vod podla typu povrchovej Upravy
Zavedeny systém riadenia Minimalizacia nekvalitnej vyroby | v sulade
kvality systémom riadenia.
Zavedenad kontrola Minimalizacia vzniku odpadu v sulade
a sledovanie spotreby a strat | pouzitim technik kontroly
materidlov vo vyrobnom pouzivania a strat surovin
procese Vv procese.
Vznikajuce odpady su Ak vznikaju odpady, je potrebné v sulade
v prevadzke oddelene ich triedit a oznacovat a to uz
zbierané do vopred v procesoch alebo v priebehu
vyznacenych kontajnerov. Upravy odpadov, takZze je mozné
ich spatne vyuzit alebo externe
regenerovat s dostato¢nou
Gcéinnostou.
netyka sa Identifikacia zdroja vyznamného v sulade
hluku. Znizenie hluku —
inStalovanie tImicov, akustickych
uzaverov, uzatvaranie dveri,
minimalizacia dopravy a pod.
S materidlmi sa manipuluje Pre pripad likvidacie prevadzky — | v sulade
v sklade a vyhradenych udrziavat materialy na upravenych
plochach nato urcéenych plochach alebo so zachytnymi
podla prevadzkového jimkami, pouzivanie predpisanych
poriadku. postupov, prevenciu havarie
a primeranu manipulaciu
s materialmi a surovinami.
Prevadzka ma zavedenu Pre pripad likvidacie v stlade
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— uskutocnenie opatreni na
zamedzenie moZného
znectistenia podzemnych vod
alebo pody.

netyka sa

Odporucané:

— mechanické odstranenie oleja
alebo maziva

— vysoko uéinné odmastovanie

— poutzitie technik nulovych
odpadovych vod

v sulade

Proces povrchovej

predupravy drétov nasadeny.

Povrchova preduprava aplikovana
na pripravu povrchu pred
nanasanim naterov, napr. zvySenie
adhezivnych vlastnosti povrchu
(Specialne pre systém zaloZeny
vodnej baze).

v sulade

netyka sa

Struktdra naterového systému:
v zavislosti od poziadaviek mézu
byt potrebné 2,3 alebo 4 vrstvy
farieb.

v sulade

netyka sa

Nanasanie povlakov na
automobilové komponenty.
Aplikacia vodou rieditelnych
systémov, resp. riedidlovych farieb
a lakov.

v sulade

Pripravky na baze
rozpustadiel nie su
nepouzivané

Minimalizovanie vstupu
rozpustadiel do technologické
procesu. Oplachy horucou vodou
a pouzitie odmastovaca bez
obsahu organickych rozpustadiel,
saponatov, trichléretylénu,
tetrachléretylénu.

v sulade

Proces je plne
automatizovany vratane
automatického zabezpecenia
technologickych parametrov.

Automatické zabezpecenie
technologickych parametrov
procesu. Automatické
zabezpecenie technologickych
parametrov vratane dodrZiavania
teplotnych rezimov, pravidelna
pripadne automaticka chemicka
analyza.

v sulade

Nanasacie techniky su
optimalne, vyuzivané
elektrostatické nanasanie

Vyuzitie optimdlnych nandsacich
technik.

Pouzivaju sa zodpovedajtce
nanasacie techniky
automatického, pripadne ru¢ného
striekania, podla technologickych
poziadaviek na kvalitu nanasaného
povlaku: pneumatické,
strednotlakové, vysokotlakové,
vysokotlakové s podporou
vzduchu, pripadne elektrostatické
nanasanie naterovych latok.

v sulade

Suroviny sa budu dopravovat
uzatvorenymi potrubnymi
rozvodmi. Suroviny budu do
jednotlivych zariadeni bud’
stekat samospadom, alebo
budu do nich precerpavané
cerpadlami.

PouZitie centralneho rozvodu
a automaticka vymena pouzitych
naterovych latok.

v sulade
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netyka sa

Zariadenie na termické spalovanie
VOC. Emisie VOC z automatického
nanasania naterovych latok a ich
nasledného vyprchavania, resp.
susenia st vyvedené do jednotky
na spalovanie VOC.

v sulade

netyka sa

Vodna filtracia TZL pri ruénom
alebo automatickom nandsani
naterovych latok.

netyka sa

Vzduchotechnické pomery

v lakovacich kabinach su pouzité
tak, aby odsavany vzduch bol
vedeny zvrchu a tlaéeny smerom
nadol cez roStovu podlahu do
vodnej clony.

netyka sa

Separdacia prestrekov naterovych
hmot z vody vo vodnej clone je
vyvedena do flotacného
zariadenia.

1.2

Parametre spotreby
surovin a materidlovej
bilancie

Prevadzka ma zavedeny
systém evidencie spotreby
materidlov, vody a energii.

Zaznamendvanie a monitoring
spotreby vstupnych pomocnych
surovin, elektrickej energie, plynu,
dalsich paliv a vody a naklady na
jednotku.

v sulade

V procese su nasadené
zlucitelné chemikalie

Pouzivanie zlucitelnych chemikalii,
aby bolo mozné minimalizovat
potrebu oplachu medzi dvoma
vyrobnymi operdciami.

v sulade

Vynos reakénych roztokov je
minimalizovany

Zabranenie vynosu pracovného
roztoku kombinaciou niektorych
technik: usporiadanie dielov, doba
odkvapkania, vkladanie
odkvapkavacich dosiek, pravidelna
kontrola a udrzba zavesov, oplach
postrekom, tvar dielu

v sulade

Minimalizacia olejov a maziv

Dohoda medzi dodavatelom dielu
o minimalizacii oleja alebo maziva.

v sulade

Na zaklade evidencie
spotrieb materidlov a strat
v procese sU zavadzané
opatrenia na Setrenie
materialov

Odstranenie alebo minimalizacia
spotreby a strat materidlov,
predovsetkym zakladnych surovin.

v sulade

Prevadzka ma zavedeny
systém evidencie spotreby
materidlov, vody a energii

Monitorovanie vsetkych miest
spotreby vody a materiadlov

v prevadzke, zaznamendvanie
udajov spotreby.

v sulade

netyka sa

Pre naterové hmoty je obsah
organickych rozpustadiel: zakladny
lak vodourieditelny 15%,
podkladovy lak vodourieditelny
15%, vrchny lak riedidlovy 50%.

v sulade

netyka sa

Pri priprave naterovych hmot
vyuzivat techniky na redukciu
spotreby surovych materidlov:
napr. online miesaci systém pre 2-
komponentné produkty, ktorym sa

v sulade
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zabezpedi aj redukcia odpadovych
materialov o 10-30%, a redukcia
VOC emisii.

V neutralizacnej stanici Zariadenia pre redukciu v sulade
inStalovany kalolis na a spracovanie odpadov
oddelenie vyzrazanych latok |a odpadovych vod:
z odpadovych vod -kontinudlne odvadzanie kalu
z farieb
-dekantacny systém na zvysenie
Zivotnosti vody v systéme
-Cistenie sprejovacieho systému
medzi vymenou kaZzdej farby
s Cistiacim rozpustadlom.
1.3 | Parametre spotreby V prevadzke zavedené Znizenie spotreby vody, Uspora v sulade
vody opatrenia na Usporu vody surovin a dodrzanie kvality
a dodrziavanie kvality oplachu pre dalSie oplachové
oplachu pomery pri viacnasobnom oplachu
a spatné vyuzitie vody z prvého
oplachu do pracovného roztoku.
Spotreba vody v linke je cca 8 I/m>
v oplachovom stupni
evidencia Udajov o spotrebe | Zabezpecenie Udajov o Uprave, v sulade
a pouziti vody v procese je pouZiti a recyklovani vody podla
zavedend poZiadaviek na kvalitu vstupnej
vody.
Reakcné roztoky a oplachové | Spatné poutzitie vody ziskané v sulade
vody su opakovane regeneraciou oplachovych vod
pouzivané a je zabezpecCena | vyZadujuce prislusnu kvalitu tejto
kontrola ich kvality vody.
V prevadzke instalované Minimalizacia spotreby vsetkych v sulade
opatrenia na Usporu vody v | vOod v procese.
procese
Evidencia zavedena Monitorovanie vsetkych miest v sulade
spotreby vody a materidlov
v prevadzke, zaznamendvanie
udajov spotreby.
Redukcia a Cistenie Redukcia a Cistenie odpadovych v sulade
odpadovych vod z procesu vod: flokulacia s pouZzitim adheziv
zabezpecené v neutralizacnej | a sedimentacia.
stanici (neutralizacia,
flokulacia a sedimenticia)
1.4 | Parametre spotreby Teplo z chladiacich oplachov | BAT je druhotné vyuzitie tepelnej |v sulade
energii a energetickej je vyuzivané na ohrev energie.
ucinnosti kapelov.
Kotle, infraZiariCe, susiace Energetické zdroje (susiarne, v sulade
zariadenie a zariadenia na dopalovacie zariadenie,
ohrev Zihacich peci vyuZivaju | technologicky ohrev) su
zemny plyn a elektrickd orientované na zemny plyn,
energiu elektricku energiu, resp. vodnu
paru.
1.5 | Dalsie parametre Systém environmentalneho |Zavedenie a dodrziavanie systému | v sulade
manazérstva podla ISO environmentalneho manazérstva
14001:2004 je zavedeny
a certifikovany spolo¢nostou
Bureau Veritas od 21.3.2012
V podniku zavedeny program | Zavedenie programu kontroly v sulade

kontroly a udrzby. Vsetci
pracovnici su Skoleni
a informovani o Zivotnom

a udrzby vratane skolenia
a informovanosti zamestnancov
o preventivnych opatreniach na
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prostredi, prevadzkovych znizenie Specifického
poriadkoch a havarijnom nebezpecenstva pre Zivotné
plane. prostredie.
Zavedena kontrola spotrieb | Stanovenie kritickych hodnot v sulade
materidlov a energii, na prevadzky zariadenia. Nepretrzita
zaklade ktorej sa zabezpecuje | optimalizacia spotreby vstupnych
ich optimalizacia. surovin (materialov a energii)
porovnavanim s kritickymi
hodnotami.
Prevadzka ma vypracovany Plany pre prevenciu havarii v sulade
plan preventivnych opatreni
pre pripad Uniku
nebezpecnych latok
(havarijny plan) a Subor
technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-
organizacnych opatreni
z hladiska ochrany ovzdusia
Koncentracia chemikalii Monitorovanie koncentracie v stlade
v reakénych roztokoch je chemikalii v pracovnych kapeloch,
pravidelne kontrolovana porovnavanie, prijimanie opatreni.
2. Porovnanie emisnych parametrov prevddzky s najlepsimi dostupnymi technikami
2.1 Zneéistovanie ovzdusia
Zdroj emisii / | Znecistujuc | Druh indikatora | Hodnota parametra Skutoc¢nd alebo Zdovodneni
P. miesto a latka — parametra pre najlepsiu projektovana e rozdielov
c. vypustania alebo najlepsej dostupnu techniku | hodnota parametra / névrh
ukazovatel dostupne;j opatreni
znecistovan techniky a termin
ia
2.2 Znecistovanie vody a pédy
Zdroj emisii / | Znecistujuca | Druh indikatora Hodnota Skuto¢nd alebo | Zdovodnenie
P. ¢ miesto latka alebo — parametra parametra pre projektovana rozdielov /
vypustania ukazovatel najlepsej najlepsiu dostupnu hodnota navrh opatreni
znecistovania dostupne;j techniku parametra a termin
techniky
J Opis a charakteristika dalSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma opatreni
na hospodarne vyuzZivanie energii, na predchadzanie havaridam a na obmedzovanie
ich pripadnych nasledkov
1. Opatrenia na usporu a zlepsenie vyuZitia surovin vratane vody, pomocnych materidlov a dalSich

latok
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11

Vakuova destildcia na upravu priemyselnych odpadovych
vod ztechnologického procesu. Pomocou vakuovej
destilacie je moZné proces Upravy odpadovych vod ukondcit
po I. stupni tak, Ze sa vody zakoncentruju cca 10-15
nasobne. Vysledny produkt je destilat, ktory je mozné vratit
spat do vyrobného procesu a koncentrat, ktory sa da dalej

. , . , podrobit Il. stupfiu Upravy - krystalizacii alebo méze byt
VSeobecna charakteristika a podrobny

e ate s e odvédiany na externé zneskodnenie. Odparka potrebuje

plynulé a dostato¢né mnozZstvo odpadovych vod. Instalacia
liniek produkujucich odpadové vody pre odparku bude
etapovitd. Pokial mnozstvo vod pre odparku nebude
dostato¢né, bude sa vyuZivat na neutraliziciu tychto
odpadovych vo6d Neutralizacnd stanica vybudovana
a povolend v ramci |. Etapy IDEME.

1.2

Doba a stav realizacie opatrenia

1.3

-Minimalizacia mnozstva vypustanych priemyselnych
odpadovych vod do recipientu

Strucné zdévodnenie opatrenia a prinosy -opakované vyuZitie vody vo forme destilatu na doplfianie
z hladiska ochrany Zivotného prostredia kupelov ¢i oplachov
-Koncentrat bude po 2.stupriovej Uprave zneskodnovany
ako odpad

1.4

Uspory surovin, vody, pomocnych

e e & SEED ke el spora vody 68000 m3/rok

1.5

Investicie a dalsie naklady vo vztahu
k opatreniu

Opatrenia na hospoddrne vyuZitie energie

2.1

VSeobecna charakteristika a podrobny
technicky opis opatrenia

2.2

Doba a stav realizacie opatrenia

2.3

Strucné zdévodnenie opatrenia a prinosy
z hladiska ochrany Zivotného prostredia

2.4

Uspora paliv (GJ.rok™)

2.5

Uspora energie (GJ.rok™)

2.6

Investicie a dalsie naklady vo vztahu
k opatreniu

Opatrenia na predchddzanie havdriam a obmedzovanie ich pripadnych ndsledkov

Opis opatreni systému predchadzania havdrii a obmedzenia ich nasledkov

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov, ktoré sa tykaju
ochrany ovzdusia budu popisané v nasledujicich dokumentoch, ktoré budu tvorit sicast dokumentacie
k uvedeniu do skisobnej prevadzky:

- Miestny prevadzkovy poriadok

- Prevddzkovd evidencia

Opatrenia na predchadzanie nasledkov v pripade havarii su detailne popisané v Pldne preventivnych
opatreni na zamedzenie vzniku neoviddatelného uniku nebezpecnych ldtok do Zivotného prostredia a na
postup v pripade ich tniku (Priloha ...).

Miestnosti s manipulaciou a skladovanim nebezpecnych latok v prevadzke Bekaert s.r.o. budu vybavené
havarijnymi materidlmi na zamedzenie Sirenia a zachytavanie uniknutych nebezpecénych latok.

Opatrenia na predchddzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov, ktoré sa tykaju
odpadového hospodarstva su detailne popisané v Prevddzkovom poriadku zberného dvora odpadov
(Priloha ....) a v dokumente Riadenie odpadového hospoddrstva (Priloha ....). Odpadové hospodarstvo
bude riadené v sulade s tymto dokumentom a internymi riadiacimi predpismi respektujicim ustanovenia
platnej legislativy odpadového hospodarstva.
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4. Opatrenia na vylucenie rizik znecistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia ludi po skonceni
Cinnosti prevadzky
p. ¢ Opis opatreni systému vylucenia rizik
Systém environmentalneho manazérstva podla ISO 14001:2004 je zavedeny a certifikovany spolo¢nostou
Bureau Veritas od 21.3.2012, reg. ¢islo BEO07973-1.
5. Opatrenia systému environmentdlneho manaZmentu
p. €.|Opis opatreni systému environmentalneho manaZzmentu
6. Vecny a éasovy plan zmien, ktoré vyvolaji alebo méiu vyvolat vydanie nového integrovaného
povolenia
Y . . Opis planovanej zmeny a jej vplyvu x . .
p. ¢ Planovand zmena PSP ria p yalejvply Casovy horizont zmeny
nie je planovana
7. Zoznam dalSich vyznamnych dokladov vztahujticich sa na ochranu Zivotného prostredia
(environmentdlna politika, prehldsenie EMAS, udelenie znamky Environmentdine vhodny vyrobok)
P. & |Dalsie doklady
netyka sa
K Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylucenie rizik
pripadného znedistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia ludi
pochadzajiceho z prevadzky po ukonceni jej ¢innosti a opatreni na prinavratenie
miesta prevadzky do uspokojivého stavu
p. C. Opis ukoncenia prevadzky a opatreni
1. | Aby sa predislo ohrozeniu os6b a Skoddm na Zivotnom prostredi pri ukonceni prevadzky je potrebné

dodrzat nasledujlce opatrenia:
Technologicky proces

1. Vypustit jednotlivé roztoky a zneskodnit ich v stlade s pravnymi predpismi.
Po vypusteni roztokov vycistit nadrze vodou, Cistiacu vodu ako aj obsah nadrze zneskodnit.
Dévkovacie privody preplachnut vodou.
Pri kratkodobom odstaveni zariadenia je potrebné postupovat podla technickej dokumentacie.
Pri dlhodobom ukonceni prevadzky je potrebné odstranit vsetky tekutiny.

uhwnN

Dopravnikové systémy
1. Vypustit naplne hydraulického oleja a zneskodnit v stlade s pravnymi predpismi.
2. Rovnaky postup pri olejovych naplniach pohonnych motorov.

Skladovanie
1. Balenia chemikalii uzavriet a uskladnit na vhodnom mieste.
2. Davkovacie pumpy preplachnut vodou.
3. Obsah nadrzi zhodnotit, resp. zneskodnit v stlade s prevadzkovymi predpismi.
4. Vydistit zasobné, skladovacie a prevadzkové nadrze a potrubné rozvody

Energia
1. Privod energie (elektrického prudu, plynu, pitnej a UZitkovej vody, vody na chladenie
a stlateného vzduchu) odstavit v ¢ase odovzdavania zariadenia.
2. Odpojenu energiu zabezpedit proti opatovnému spusteniu.
3. Umiestnit zodpovedajlce stitky s pokynmi.
4. Vedenia pred demontovanim vyprazdnit.
5. Plynové vedenia vyprazdnit pomocou dusika.
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L Strucné zhrnutie Udajov a informdcii uvedenych v pismenach A) az K) vSeobecne
zrozumitelnym sposobom na ucely zverejnenia
P. ¢.|Zhrnutie
Ziadatel
1. |Bekaert Slovakia s.r.o., Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovic¢ovo, ICO: 36 045 161
Prevadzka
2. |Bekaert Slovakia s.r.o., Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovicovo
3. |Charakteristika prevadzky
V prevadzke Vyroba ocelovych kordov - Ill. Etapa 2012-IDEME spolo¢nosti Bekaert Slovakia s.r.o. sa
instalaciou dalsich liniek na mechanickd a povrchovud Gpravu ocelovych drétov budd vyrédbat povrchovo
upravované ocelové droty s mechanickymi vlastnostami a povrchovou Upravou a uplatnenie budd mat
predovsetkym v zdvodoch vyrabajucich automobilové pneumatiky.
Hlavné strojnotechnologické zariadenia budu odvijadl3; navijadl3d; rovnacky drétov; navijacky s reguldciou
tahu pripadne aj s kalibraciou drotu; vane moriace, oplachové, patentovacie, elektrolytické, zarabacie;
oplachové a susSiace tunely a pece; Zihacie pece. Tieto budu zoradené podla technologickej navaznosti
jednotlivych ¢innosti, ktoré sa budu uskutocriovat vo vyrobnych linkach:
-Drétotahové linky typu BA
-Patentovacie linky typu IPH
-Drétotahové linky typu CA
-Pomosadzovacie linky typu ISC
-Pobronzovacie linky typu IBW
Ocelové dréty sa budu vyrabat 7 dni v tyzdni v 2 pracovnych zmendch a 12 hodin/den. Ich vyroba bude
vzhladom na mnoiZstvo réznorodych technologickych postupov riadena predovsetkym prostrednictvom
lokalnych zariadeni na riadenie a kontrolu ich priebehu.
4. |Spotreba vody a energii
Zdrojom pitnej vody je verejny vodovod mesta Sladkovicovo, ktory je v sprave Zapadoslovenskych
vodarni a kanalizacii §.p. - Bratislava, OZ Sala. Zdroj vody je skupinovy vodovod Jelka - Galanta - Nitra,
potrubie ktorého prechadza juzne od Sladkovicova.
Zdrojom uzitkovej vody pre technologické potreby je voda z dvoch hibkovych vrtov - vlastné podzemné
studne s max. prietokom 20,07 I/s (max 643.852 m3/rok ). Na zdroje UZitkovej vody st vydané
kolaudaéné rozhodnutia OUZP Galanta:
Studria 1 povolenie na odber zo studne A2012/01097/0V/Fr vydaného OUZP v Galante dfia 3.10.2012
Studfia 2 povolenie na odber zo studne A2012/01303/0V/Fr vydaného OUZP v Galante dfia 29.10.2012.
Vrt tvori plastové potrubie DN 250 a ponorné Cerpadlo. Vycerpana voda sa upravuje pred pouZitim v
Upravni vody spolo¢nosti Bekaert Slovakia, s. r. o.
Typy pouzivanej vody v prevadzke Bekaert s.r.o.:
pitnd voda: 17.305,20 3.rok-1
Uzitkova voda: 643.852,8 m 3 .rok-1
poZiarna voda. nie je mozné odhadnut
Energie:
zemny plyn: 18.208 m 3.rok-1
nakupovana elektricka energia: 43,5MWh.rok-1
5. |Zdroje zneéistovania

Ovzdusie
Ovzdusie
V linke ISC budu instalované tieto vyduchy odpadovych plynov do ovzdusia:
1. zo Zihacej pece —ZL: TZL, SO,, NOy, CO
z patentovacieho kupela — 2 vyduchy na jednu linku — ZL: len vodna para
z oplachov po patentovani — ZL: Ziadne
z moriaceho kupela s NaOH (cez napliovy odluc¢ovac aerosélov) — ZL: TZL
z moriaceho kupela s HCl (za vodnym absorbérom) — ZL: HCI

uAewN
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6. z pomedovania (cez naplnovy odlucovac aerosélov) —ZL: TZL, Cu
7. zchladenia po strednofrekvencnom ohreve — ZL: len vodna para.

V linke IPH budu inStalované tieto vyduchy odpadovych plynov do ovzdusia:
1. zo Zihacej pece —ZL: TZL, SO,, NOy, CO
z patentovacieho kupela — 2 vyduchy na jednu linku — ZL: len vodna para
z oplachov po patentovani — ZL: Ziadne
z moriaceho kupela s HCl (za vodnym absorbérom) — ZL: HCI
z nanasania boraxu — ZL: len vodnd para
zo suSenia — ZL: TZL, SO,, NOy, CO.

oukwnN

V linke IBW budu instalované tieto vyduchy odpadovych plynov do ovzdusia:
1. zohrevu olovenejvane —ZL: TZL, SO,, NOy, CO
z vystupu olovenej vane, odsdvané plyny prejdu filtrom z drevného uhlia — ZL: TZL, olovo
z chladiaceho kupela — vyduch za odlu¢ovacom kvapiek — ZL: len vodna para
z moriaceho kupela s HCl (za vodnym absorbérom) — ZL: HCI
pobronzovaci kupel linky - TZL
z nanasania Zivice — ZL: VOC (aceton - benzin)
. zo suSenia —ZL: VOC (acetdn - benzin)
V linke BA budu instalované tieto vyduchy odpadovych plynov do ovzdusia:
1. zmoriaceho kupela s HCl —ZL: HCI
2. znanasania boraxu —ZL: TZL
Parna kotolna 3 ks parnych kotlov na zemny plyn - TZL, SO,, NOy, CO, TOC

Noupwn

Z moriacich kupelov pomocou HCl vsetkych liniek budld odsavané plyny zavedené do rostovych
protipriddnych absorbérov (vodnych pracok), v ktorom sa odlicia pary HCl s Géinnostou 95 % (prietok
odp. plynu 3 000 m3.h'1).

Projekt vzduchotechniky rieSi vyvazené vzduchové pomery vo vyrobnych halach, z ktorych je potrebné
riesit najma odvod tepla od technologickych zariadeni.
Privod a odvod vzduchu v jednotlivych pracovnych priestoroch je rieseny takto:
e Hala skladu drétu, linky BA, CA, sklad cievok z linky ISC a pre udrzbu - privod a odvod vzduchu
axidlnymi ventilatormi cez stresnu konstrukciu,
e linky ISC - privod a odvod vzduchu axidlnymi ventildtormi cez stresnu konstrukciu a rekuperaéné
jednotky na plosinach,
e Prevadzkovy monoblok trafostanica, parna kotolia, laboratdria - rekuperacné jednotky pre
vetranie,
e Neutraliza¢na stanica - privod a odvod vzduchu axidlnymi ventilatormi cez stresnu konStrukciu.

Sucastou prevadzky st aj malé zdroje znecistovania ovzdusia: plynové infraZiari¢e a Sahary, plynové kotle
Buderus a ohrev TUV.

Ochrana vod

Z prevadzky Bekaert Slovakia s.r.o. budd produkované splaskové odpadové vody, priemyselné odpadové
vody a dazdové vody.

Splaskové vody odvadzané zo sprch a socialnych zariadeni povolenych v |. Etapa 2010 IDEME v roku 2012
a vody odvadzané zo socidlnych zariadeni , ktoré budd vybudované pocas stavby Vyroba ocelovych
kordov lIl. Etapa 2012 IDEME budu odvadzané tlakovou kanalizaciou do existujucej kanalizacie v aredli
stavebnika a z tadial' do existujticej biologickej COV Bekaert s.r.o. v mnozstvach v sulade so spotrebou
vody pre socialne Gcely. Po vycisteni splagkovych vod v Biologickej COV s vody vedené gravitacnou
kanalizaciu cez merny objekt potrubim z PVC do miestneho potoka — Stoli¢ny potok.

Odpadové vody z chladiacich stanic su v sucasnosti odvadzané do dazdovej kanalizacie bez precistenia,
nakolko tieto vody nie su znelistené — slizZia len na chladenie strojov pricom nedochdadza ku kontaktu
s vyrobnym procesom a chémiou.

Priemyselné odpadové vody z technoldgie su v sucasnosti odvadzané do neutralizacnej stanice. Z
neutralizacnej stanice su vody po precisteni kontinualne odvadzané do vodného toku Stolicny potok.
Realizaciou navrhovanej ¢innosti sa odpadové vody z priemyselnej kanalizacie budu podrobovat procesu
odparovania, za poutzitia vakua (teplota varu je cca 35°C). Pomocou vakuovej destilacie je mozné proces
ukondit po I. stupni tak, Ze sa vody zakoncentruju cca 10-15 nasobne. Vysledny produkt je destilat, ktory
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je mozné vratit spat do vyrobného procesu a koncentrat, ktory sa da dalej podrobit Il. stupfiu Gpravy -
krystalizacii alebo zneskodriovat externym spdsobom (skladkovanim). Vratenim destilatu do vyrobného
procesu bude mnoZstvo odpadovych vod odvadzanych po procese precistenia do recipientu v porovnani
so sucasnym stavom znizené na minimum.

Vody z povrchového odtoku budu odvadzané prostrednictvom dazd'ovej kanalizacie do existujuceho
reten¢ného dazd'ového rigolu, ktory je vybudovany okolo celej firmy. Odtial je za priaznivych podmienok
voda odvadzand do Stolicného potoka gravitacne a v pripade hroziacich zdplav objektu sa vyuzivaju 2
cerpadla na rychle precerpanie vody. Voda z parkoviska pred objektom firmy je odvadzana cez drény do
tlakovej kanalizacie a nasledne do odlucovaca ropnych latok. Vycistenda voda je precerpdvana Sachtou do
dazdového kanala.

6. Miesto realizacie prevadzky
Bekaert Slovakia s.r.o., Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovic¢ovo

7. |Technoldgie a techniky na predchadzanie a obmedzovanie vzniku emisii, opatrenia na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov

Emisie do ovzdusia:

—  Nové odlucovacie absorp¢né zariadenie na znizenie emisii HCl do ovzdusia

Emisie do vod:

Za Ucelom Setrenia vody, zniZenia mnoiZstva produkovanych odpadovych vod a zniZenia zataZenia

neutralizacnej stanice budu realizované nasledovné opatrenie:

- vakuova destilacia (odparka) na spracovanie priemyselnych odpadovych vod
8. |Opatrenia a zariadenia na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

1. Prvé opravnené meranie emisii sa uskutocnilo pocas skusobnej prevadzky stavby Vyroba ocelovych
kordov I. Etapa 2010 IDEME v roku 2012. UzZivanie tejto stavby bolo povolené kolaudacnym
rozhodnutim vydanym Mestom Sladkovi¢ovo dfia 23.10.2012 pod ¢&islom 945/2012-HL. Na zéklade
opravnenych merani vydal OUZP Galanta sthlas na uZivanie ¢asti stredného zdroja zneéistenia
ovzdusia . Uvedeny suhlas bol vydany dria 1.8.2012 pod ¢islom A 2012/01021/00.

2. Druhé opravnené meranie emisii sa uskutoni pocas skisobnej prevadzky stavby Vyroba ocelovych
kordov Ill. Etapa 2012 IDEME v roku 2013 a 2014. Plan monitorovania bude zaloZeny na vysledkoch
tohto merania (minimalne vsak kazdych 6 rokov).

9. |Najlepsie dostupné techniky
Navrhovana technolégia bola porovnana s dokumentom: ,,Ndvrh referenéniho dokumentu o nejlepsich
dostupnych technikach pro povrchové Upravy kovu a plastu s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych
postupu, ¢ervenec 2004 a ,,Draft Reference Document on Best Available Techniques on Surface
Treatment using Organic Solvents, May 2004.
Prevadzka Vyroba ocelovych kordov - lIl. Etapa 2012-IDEME spoloc¢nosti Bekaert Slovakia s.r.o. bude
spifiat poziadavky a limity vzhladom na najlep3iu dostupnt techniku.
M Navrh podmienok povolenia
1. Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody apédy v
prevddzke.
P. ¢. | Opis opatrenia Me5|a.c'a .rok
realizacie
. . . . . . Pri uvedeni do
1 Zdroj bude prevadzkovany v sulade so schvalenou prevadzkovou dokumentaciou, trvalej
predovsetkym Prevadzkovy poriadok z hladiska ovzdusia .
prevadzky
Ochrana ovzdusia — prevadzkovatel zabezpedi: Pri uvedeni do
2. — zabezpecovanie diskontinudlnych merani za Ucelom preukdzania dodrzania trvalej
uréenych emisnych limitov - frekvencia merani sa bude vykonavat v lehotach| prevadzky
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v zmysle predpisov ustanovujucich intervaly periodickych merani
— prizisteni prekroéenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti

s nepriaznivym dopadom na vonkajsie ovzdusie, prevadzkovatel okamZite prijme

opatrenia na zmiernenie daného stavu v sulade so schvalenym Prevadzkovy

poriadok z hladiska ovzdusia
— zabezpecenie kontroly stavu technologickych zariadeni a prevadzkovych

parametrov odlucovacich zariadeni emisii v sulade so schvalenym Prevadzkovy

poriadok z hladiska ovzdusia
— zabezpecenie vedenia prevadzkovej evidencie

Opatrenia vo vztahu k moznym vplyvom na povrchové vody, podzemné vody a podu:
- zabezpecenie kontroly kvality vypustanych odpadovych vod podla kapitoly H.2.
Ziadosti IPKZ
- zabezpecenie kontroly tesnosti vlastnej kanalizaénej siete v areali Bekaert s.r.o.
- zabezpecenie skusok tesnosti skladovacich nadrzi na nebezpecné latky

Pri uvedeni do

3. - v prevadzkach s manipulaciou a skladovanim materidlov umiestnit trvalej
aktualizované Plany preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku prevadzky
neovladatelného Uniku nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na
postup v pripade ich tniku (havarijnymi planmi)

- zabezpecenie havarijnych materidlov do priestorov na skladovanie
nebezpecnych latok

4.

5.

6.

2. Urcenie emisnych limitov

2.1 ZloZka Zivotného L . s Zr?ec'swjuca Navrhovana |Mesiac a rok

Y . Zdroj emisii Miesto vypustania | latka alebo . .
p. ¢ prostredia ! hodnota dosiahnutia
ukazovatel
M ie HCl —
1 °fe”'e ¢ p.¢.1-15 HCl 10 mg/m’ pocas
linka BA . .
Ovzdusie Uprava drétov skusobnej
2 poraxom — linka €. 16-30 TZL 2200 | 20 | prevadzky
p-c. <200 | 150 zdroja
BA
2.2. |Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu.
P. ¢.
1 |Priloha €.3, Cast I. — 3.skupina 3.podskupina ZL (plynné anorganické latky)
2 |Priloha ¢.3, ¢ast . — zakladné ZL
2.1 ZloZka Zivotného L . s erec'swjuca Navrhovana |Mesiac a rok
. . Zdroj emisii Miesto vypustania latka alebo . .
p. ¢ prostredia , hodnota dosiahnutia
ukazovatel
TZL 50 mg/m’
3 Ohrev Zihacich €31-35 g/ 3
peci — linka ISC p-c. NOx 800 mg/m3
co 400 mg/m
; >200 20 pocas
4 5 More?nle NaOH - p.&. 46 — 50 TZL <200 | 150 skusobnej
Ovzdusie linka I1SC 3 3
g/hod | mg/m> | prevéadzky
5 Morenie HCl — >300 | 10 zdroja
.C.51-
linka ISC p.C. 5155 HCl g/hod | mg/m’
Pomedovanie — N >5 1
6 linka ISC p-C. 56-60 Cu g/hod | mg/m’
2.2
P ¢ Zdbévodnenie navrhovanej hodnoty limitu
1 |Priloha €.3, ¢ast I. — 3.skupina 3.podskupina ZL (plynné anorganické latky)
2,3 |Priloha ¢.3, ¢ast |. — zakladné ZL
6 |Priloha ¢.3, Cast |. — 3.skupina 2.podskupina ZL (tuhé anorganické latky)

strana 60 z 68



Bekaert Slovakia s.r.o. — prevddzka Vyroba ocelovych kordov- Ill. Etapa 2012-IDEME

Ziadost IPKZ

3
Bod Il. 6.1.B (nové zdroje, palivo zemny plyn) prilohy ¢.4 k vyhlaske — bez prepoctu na referenény O,
2.1 Zlozka Zivotného L . P eremstujuca Navrhovana |Mesiac a rok
o . Zdroj emisii Miesto vypustania latka alebo . .
p. ¢ prostredia , hodnota dosiahnutia
ukazovatel
Morenie HCl — > 300 10
7 .C.78-7 HCI
linka IPH p.C. 78 =79 g/hod mg/m3
8 TZL 50 mg/m3 pocas
hrev Zihacich Y
9 Ovzdusi Oecrie—vlizr:kaaclllgH p.c. 70-71 NOx 800 mg/m3 skusobnej
10 vzausie P co 400 mg/m’ prevadzky
11 oh S TZL 50 mg/m’ zdroja
12 rev sustace] p.&. 8283 NOx 800 mg/m’
pece — linka IPH 3
13 Cco 400 mg/m
2.2.
P& Zdbévodnenie navrhovanej hodnoty limitu
7 |Priloha ¢&.3, ¢ast I. — 3.skupina 3.podskupina ZL (plynné anorganické latky)
9
10 . . . . . Y (x Y .
1 Bod II. 6.1.B (nové zdroje, palivo zemny plyn) prilohy ¢.4 k vyhlaske — bez prepoctu na referenény O,
13
8 , vy v ‘ .
11 Priloha ¢.3, ¢ast |. — zakladné ZL
2.1 Zlozka zivotného L . e Zr?eC|stu1uca Navrhovana |Mesiac a rok
Y . Zdroj emisii Miesto vypustania latka alebo . .
p. ¢ prostredia , hodnota dosiahnutia
ukazovatel
Morenie HCI - >300 10
14 ..90-91 HCI
linka IBW p-c.90-9 ¢ g/hod | mg/m’
15 Ohrev oloveného TZL 50 mg/m’
16 kupela — linka p.&. 84 — 87 NOXx 800 mg/m’ potas
17 . IBW co 400 mg/m°> | skugobnej
Ovzdusie 3 .
18 Pob ) TZL 50 mg/m prevadzky
obronzovaci . 3 .
- zdroja
19 kiipel — linka IBW p..92-93 NOx 800 mg/m3 )
20 co 400 mg/m
Nanasanie . 10 g/kg
21 kumaron. Zivice p-C. 94-95 voc 5g/kg
2.2.
P& Zd6vodnenie navrhovanej hodnoty limitu
14 |Priloha ¢.3, ¢ast |. — 3.skupina 3.podskupina ZL (plynné anorganické latky)
16
17 , . . . . . (x y .
19 Bod Il. 6.1.B (nové zdroje, palivo zemny plyn) prilohy ¢.4 k vyhlaske — bez prepoctu na referencny O,
20
15 | | v o v , .
18 Priloha ¢€.3, cast |. — zakladné ZL
21 |priloha ¢.3 k vyhlaske MPZPaRR SR ¢.358/2010 Z.z.
2.1 - , . Znedistuju , .
Zlozka zivotného L Miesto rjeas ujtica Navrhovana | Mesiac a rok
¢ rostredia Zdroj emisii vypustania latka alebo hodnota dosiahnutia
p-C P P ukazovatel
pocas
29 Ovzdutie 3 ks kotlo,v Certus — p.C. 66 — 68 NOX 200 mg/m?’ skusc?bnej
parné kotle prevadzky
zdroja
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pocas
3 skusobne;j
23 Co, 50 mg/m prevadzky
zdroja
2.2. R . . -
: Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu
22

23

Priloha ¢.4, ¢ast I. bod 1.9.3.1 — tabulka B — nové zdroje — suchy plyn, stavové podmienky, 3% ref. O,

2.2 | Zlozka zivotného L Miesto |Znedistujuca latka . Mesiac a rok
S . Zdroj emisii e .| Navrhovana hodnota . .
P. ¢ prostredia vypustania | alebo ukazovatel dosiahnutia

1. voda vyCistené pH 6-9
splaskové recipient |CHSKc, 70-80
odpadové vody Stolicny |NL 25-35 -
previdty | potok g 3040
2.4.
P. ¢
1 Navrhované limitné hodnoty su uréené platnym rozhodnutim OUZP GaIantaVA2012/01097/OV/Fr
zo dnia 3.10.2012 na vypustanie splaskovych odpadovych vod z biologickej COV Bekaert s.r.o.
2.2 | Zlozka Zivotného L Miesto |Znedistujuca latka . Mesiac a rok
" . Zdroj emisii o . | Navrhovana hodnota . .
P. ¢ prostredia vypustania | alebo ukazovatel dosiahnutia
1. voda vycistené recipient |CHSKc, 180 mg/I
priemyselné Stolicny |NL 25 mg/I
odpadové vody potok  |N-NH, 8 mg/|
z prevadzky NEL-UV, IC 0,5 mg/I
Bekaert chloridy 2500 mg/!
sirany 500 mg/I
med’ 0,1 mg/I
zinok 0,1 mg/I -
olovo 0,05 mg/I
Zelezo 3 mg/l
cin 1,5 mg/I
bor 1,5 mg/I
P celk 1 mg/l
AOX 0,15 mg/!|
pH 6-9
2.4. N . . .
P e Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu
1 Navrhované limitné hodnoty si uréené platnym rozhodnutim OUZP v Galante & A2012/01097/0V/Fr zo
dria 3.10.2012 ktorym povolil vypustanie priemyselnych odpadovych véd z neutraliza¢nej stanice.
3. Opatrenia na prevenciu znecistovania pouZitim najlepsich dostupnych technik
. . . Mesiac a rok
P.¢. |Opis opatrenia

realizacie

Ziadne nové opatrenia (nova prevadzka)
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4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneskodnenie
Y . . Mesiac a rok
. €. |Opis opatrenia o
realizacie
Komplexnym riadenim odpadového hospodarstva bude minimalizovany vznik
1. |odpadov a vzniknuté odpady sa budu vyuZivat v ¢o najvaésej moznej miere ako
druhotné suroviny.
1.
2.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
5. Podmienky hospoddrenia s energiami
. . . Mesiac a rok
. €. |Opis podmienky realizacie
6. Opatrenia pre predchddzanie havdriam, a obmedzovanie ich ndsledkov
= . . Mesiac a rok
.C. |Opis opatrenia .
realizacie
Prevadzkovatel predlozi schvaleny aktualizovany prevadzkovy poriadok z hladiska kuv ,
1. .. kolauda¢nému
ochrany ovzdusia .
konaniu
Prevadzkovatel predlozZi schvaleny aktualizovany Plan preventivnych opatreni na iy .
2. |zamedzenie vzniku neovladatelného uniku nebezpecnych latok do Zivotného ku skulsobnej
prostredia a na postup v pripade ich Uniku (havarijny plan). prevadzke
Prevadzkovatel je povinny dodrZiavat:
— Havarijny plan na zamedzenie vzniku neovladatelného uniku nebezpecnych latok
do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich Gniku
— Prevadzkovy poriadok z hladiska ochrany ovzdusia prip. STPPaTOO
— Miestny prevadzkovy predpis
3 — Prevadzkovo-manipulacny poriadok pre kanalizaciu ku skusobnej
" | — Manipulaéno-prevadzkovy poriadok pre vakuova odparku prevadzke
— Prevadzkovy predpis pre neutralizacnu stanicu
— Program odpadového hospodarstva
— Havarijny plan pre nakladanie s NO
— Potziarno-poplachové smernice
Prevadzkovatel je povinny:
- vybavit prevadzky na miestach skladovania a manipulacie s materialmi
4. |a nebezpeénymi odpadmi s havarijnym materialom
- umiestnit havarijny plan na miestach skladovania a manipulécie s materialmi
a odpadmi
5.
6.
7.
8.
7. Opatrenia na minimalizdciu dialkového zneéistovania a cezhraniéného vplyvu zneéistovania
. . . Mesiac a rok
.C. |Opis opatrenia

realizacie

strana 63 z 68



Bekaert Slovakia s.r.o. — prevddzka Vyroba ocelovych kordov- Ill. Etapa 2012-IDEME Ziadost IPKZ

8.

Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna celkového znecistenia v mieste prevadzky

[e8

Mesiac a rok

Opis opatrenia . .
pisop ! dosiahnutia

Vsetky nové pracoviska budu vybavené relevantnymi dokumentmi:
— Aktualizovany Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku
neovladatelného Uniku nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup
v pripade ich Uniku
— Aktualizovany Prevadzkovy poriadok z hladiska ovzdusia prip. STPPaTOO
— Miestny prevadzkovy predpis
— Manipula¢no-prevadzkovy poriadok pre vakuovu odparku
— Aktualizovany Prevadzkovy poriadok skladov
— Aktualizovany Program odpadového hospodarstva
— Aktualizovany Havarijny plan pre nakladanie s NO
— Poziarno-poplachové smernice
Prevadzkovatel zabezpeci kontrolu prevadzky v zmysle uvedenych dokumentov.

ku skusobnej
prevadzke

Prevadzkovatel zabezpecdi primerané skolenie vsetkych pracovnikov za ucelom
zabezpecenia riadnej prevadzky bez zvySovania Urovne znecistenia Zivotného
prostredia.

Vsetky priestory so skladovanim a manipulaciou nebezpecnych latok budu vybavené ku skusobnej

s havarijnymi prostriedkami. prevadzke

Poziadavky na spésob a metédy monitorovania a udaje, ktoré je potrebné evidovat a poskytovat do
informacného systéemu

(e}

Opis monitorovania a evidencie Udajov

Ochrana ovzdusia
- meranie emisii pocas skusobnej i trvalej prevadzky
- plan monitorovania emisii do ovzdusia na zaklade vysledkov prvého opravneného merania

Prevadzkovatel preukaze plnenie emisnych limitov prevadzky sprdvou oprdvnenej organizacie

Prevadzkovatel zabezpedi kontrolu stavu jednotlivych zariadeni technoldgie a prevadzkovych
parametrov odlucovacich zariadeni emisii v sulade so schvalenym STPPaTOO.

Splaskova odpadova voda

Analyzy vy&istenych splagkovych odpadovych vod vypustanych z COV Bekaert s.r.o. do recipientu
Stoli¢ny potok; 4 vzorky rocne, monitoring ukazovatelov: pH, CHSKCr, NL, BSK5.

Vzorky odpadovych vod budi odoberané v $achte na vystupe z biologickej COV Bekaert s.r.o.
Sledovanie bude uskuto¢riované v zmysle Slovenskych technickych noriem.

Ukazovatele budu zistované z dvojhodinove;j zlievanej vzorky

Analyzy odpadovych vod bude zabezpedovat akreditované laboratdrium.

Priemyselna odpadova voda

Analyzy vy¢istenych priemyselnych odpadovych vod vypustanych z neutralizanej stanice Bekaert
s.r.o. do recipientu Stolicny potok; 12x ro¢ne dodavatel'ské meranie.
- pravidelny (mesacny) monitoring ukazovatelov: pH, CHSK¢,, NL, N-NH,, NEL, chloridy, sirany,
Cu, Zn, Pb, Fe, Sn, B, Pcelk, AOX
Vzorky odpadovych véd budi odoberané z preéerpavacej nadrzky na vycirentd vodu, ktora je suéastou
neutralizacnej stanice.
Sledovanie bude uskutoénované v zmysle Slovenskych technickych noriem.
Ukazovatele budu zistované z 24-hodinovej zlievanej vzorky.
Analyzy odpadovych vod bude zabezpecdovat akreditované laboratorium.

Prevadzkovatel je povinny viest evidenciu v rozsahu vseobecne zavaznych predpisov Zivotného
prostredia a schvélenych prevadzkovych predpisov
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10. PoZiadavky na skiusobnu prevdadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevdadzke
P. . |Opis poziadavky alebo opatrenia

N Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo nova prevadzka méie mat
cezhranicny vplyv

P.C. | Zoznam u&astnikov konania
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(o) Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, Ze informdcie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum :14.12.2012
(zdstupca organizdcie)

Vypisat meno podpisujiceho: Jozef Palatinus

Pozicia v organizacii: splnomocnend osoba

Peciatka alebo pecat
podniku:
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P Prilohy k Ziadosti

5

1. Udaje s oznacenim ,,utajované a déverné

P.¢. | Nazov a hodnota utajovanych udajov

2. Dalsie doklady

2 | Dalsie doklady :

P.¢. | Vypis z katastra nehnutelnosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt prevadzka, ktoré je | Priloha ¢.
predmetom integrovaného povolovania

1. Vypis z LV ¢.2599 zo dna 5.12.2012 1
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim Ziadosti, ktoré sa Priloha ¢.
P. ¢. | vztahuju na prevadzku
Zloska 7P Druh povolenia, suhlasu, Datum Platnost Cislo jednacie
rozhodnutia, atd’, kto vydal vydania do prislusného spisu
2. Stavebny Kolaudacné rozhodnutie I. 23.10.2012 - 945/2012-HL 3
urad ETAPA Mesto Sladkovi¢ovo
3. |Stavebny Kolaudacné rozhodnutie I. 3.10.2012 - A2012/01097/0V/ 4
drad ETAPA OUZP Galanta Fr
4. | Stavebny Kolaudacné rozhodnutie II. 14.11.2012 1208/2012-HL 5
urad ETAPA Mesto Sladkovicovo
5. Stavebny Kolaudadné rozhodnutie Il. 29.10.2012 - A2012/01303/0V/ 6
drad ETAPA OUZP Galanta Fr
6. |ouZp Suhlas na uzivanie stredného 1.8.2012 A2012/01021/00 7
zdroja znedistenia ovzdusia .
ETAPA
7. |ouzp Suhlas na schélenie suboru STPP | 8.10.2012 A2012/01215/00- 8
a TOO pre stredny zdroj 2
znecistenia ovzdusia I. ETAPA
P. €. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie, ak sa na Priloha ¢.
prevadzku vyZaduje
8. | Zavereéné stanovisko Ministerstva ZP SR ¢. 4186/12-3.4/ml dria 6.6.2012 9
9. | Vyjadrenie — zmena technoldgie linky IBW Ministerstva ZP SR €. 7068/2012-3.4/ml diia 10
28.8.2012
P. €. | Navrh programu alebo program odpadového hospoddarstva Priloha ¢.
10. 11

P. ¢. | Bezpecnostna sprava, ak sa na prevadzku vyZzaduje a ak suéastou integrovaného konania je | Priloha ¢.
stavebné konanie

12
P. €. | Vypis zasad a regulativov z izemného planu zény, ak je zariadenie v zéne, na ktoru bol Priloha ¢.
spracovany Uzemny plan zény
P. & | Uzemné rozhodnutie, ak mé ist o novt prevadzku alebo rozsirenie jestvujicej prevadzky Priloha ¢.
11. |1502/2008-HL zo dria 19.1.2009 Mesto Sladkovi¢ovo 13
P. ¢. | Dokumentdacia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak sucastou Priloha ¢.
integrovaného povolovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, stihlasov, vyjadreni, 14
posudkov a stanovisk organov, ktoré su dotknutymi orgdnmi v integrovanom povolovani
12.
P. & | Daldie doklady pozadované podla zlozkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha ¢.
Oblast ZP Druh dokumentu Datum
14. 15
P. c. Prilohy vyplyvajuce z odkazov uvedenych v Ziadosti Priloha ¢.
15. | Vypis z obchodného registra A-1
16. | Képia z katastralnej mapy zo dra 5.12.2012 B-1
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13. | Objekty v areali Bekaert Slovakia s.r.o. - prevadzka Vyroba ocelovych kordov —Ill. Etapa 2012- B-2
IDEME
Schéma BA, IPH, CA, ISC, IBW B-3
Schéma IPH
P. C. | Imisno-prenosové posudenie, rozptylova Studia o kvalite ovzdusia Priloha ¢.
C-1
P. C. | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdusia, vod, pody, kvalita vod Priloha ¢.
v dotknutom toku, hlukova studia, ainé)
D-1
P. ¢. | Materialova bilancia prevadzky Priloha ¢.
P. ¢. | Mapa Sirsich vztahov Priloha ¢.
E-1
P. . | Ostatné doklady Priloha ¢.
Podla prilozeného zoznamu F-1
P. ¢. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha ¢.
3. Zoznam pouZitych skratiek a znaciek
P.¢ Pouzita skratka a znacka
1. | BAT —najlepsia dostupna technika (Best Available Technique)
2. | IPKZ —integrovana prevencia a kontrola znecistovania
3. KBU — karta bezpeénostnych tdajov
4. | 0UZP - obvodny Urad Zivotného prostredia
5. | SIZP —Slovenska indpekcia Zivotného prostredia
6. |STPPaTOO - Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni
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